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UWAGA:

Producent dostarcza maszyn¢ w stanie kompletnym z instrukcjag obstugi i z kartg
gwarancyjng. Nabywca przy odbiorze maszyny powinien sprawdzi¢ kompletno$¢ wyrobu
1 otrzymanych dokumentow.

Instrukcja ta zawiera informacje dotyczace uzytkowania, smarowania i obstugi oraz zalecenia
z zakresu bezpieczenstwa. Opisuje wszystkie dostgpne wersje i opcje, takze te ktére nie
znajduja si¢ w standardowym wyposazeniu maszyny.

Uzytkowniku !

Maszyna podlega ciagtemu rozwojowi 1 z tego powodu SIPMA S.A. zastrzega sobie prawo
wprowadzania zmian i poprawek, ktére uzna za stosowne. W zadnym wypadku nie moze by¢
to podstawa do zadan modyfikacji maszyn wcze$niej dostarczonych odbiorcy.

Wydajnos¢ maszyny zalezy od wielu czynnikéw wynikajacych z warunkéw jej eksploatacji.
Przed uzyciem maszyny nalezy uwaznie przeczyta¢ instrukcje i mie¢ ja w zasiegu reki w
trakcie pracy. Pozwoli to unikna¢ wypadkéw, przestrzega¢ warunkéw gwarancji i utrzymac
maszyne¢ w dobrym stanie technicznym.

Wigcej informacji na temat eksploatacji tej i innych maszyn produkowanych przez Grupe
SIPMA oraz pomoc w zakresie obstugi serwisowej, katalogu cz¢$ci zamiennych dostepne sa
zawsze u naszych przedstawicieli handlowych.

Dostawca:

(tabelke wypelnia dostawca przy sprzedazy maszyny podajac nazwe firmy, nazwisko, dokladny adres i telefon osoby
upowaznionej do utrzymywania kontaktéw z uzytkownikiem oraz date dostawy)

Pozostajemy do Panstwa dyspozycji - SIPMA S.A. - LUBLIN

Centrala: Tel.:(48)(081) 744-50-71, Fax: (48)(081) 744-43-56
Dzialt Marketingu: Tel.:(48)(081) 441-43-09 lub 441-41-14, Fax: (48)(081) 744-09-64
Dzial Serwisu: Tel.:(48)(081) 744-03-23 lub 441-46-18, Fax: (48)(081) 744-03-23

Po sezonie eksploatacji zakupionego wyrobu prosimy o wypelnienie druku walidacji
zamieszczonego w niniejszej instrukciji i przestanie na adres producenta.

Szczegbty dotyczace gwarancji i obstugi serwisowej podane sg w karcie gwarancyjne;j.
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1. Producent dostarcza prasy kompletne z instrukcja obstugi i z karta gwarancyjng oraz z
czgsciami zapasowymi podanymi na koncu instrukcji. Przy odbiorze nalezy sprawdzic¢
otrzymane dokumenty na zgodno$¢ numeru prasy podanej na tabliczce firmowej i na ramie
prasy z numerem podanym w dokumentach(.Rys. 1).

2. Gwarancja jest wazna po przeprowadzeniu pierwszego uruchomienia prasy. Pierwsze
uruchomienie 1 obstuge serwisowa w okresie gwarancji wykonuja upowaznieni
przedstawiciele sprzedawcy lub producenta. Szczegdty dotyczace pierwszego uruchomienia,
gwarancji i serwisu podane sg w karcie gwarancyjne;j.

3. Prasy wyposazone sg w instalacj¢ elektryczng i §wiatta odblaskowe. Przed wyjazdem na
droge publiczna nalezy obowigzkowo sprawdzi¢ dzialanie instalacji elektrycznej i
zalozy¢ trojkatna tablice wyrézniajaca na zaczep zamontowany do tylnej ostony prasy

4. Prasy moga by¢ obslugiwane tylko po szczegélowym zapoznaniu sie z trescia
niniejszej instrukcji obstugi przed rozpoczeciem eksploatacji. Szczegélng uwage nalezy
zwroéci¢ na wymagania dotyczace bezpieczenstwa pracy i na znaki ostrzegawcze opisane
w rozdziale 1.2 Instrukcji p.t. ,,Uwagi i ostrzezenia dotyczgce bezpieczenstwa pracy’’.

5. Prasy nalezy uzytkowac tylko zgodnie z przeznaczeniem podanym w rozdziale 3.1
instrukcji. Obstuga i eksploatacja niezgodna z instrukcja obstugi i z przeznaczeniem pras
zwalnia producenta od odpowiedzialnosci za skutki wynikajace z niewlasciwego
uzytkowania.

6. Producent nie dopuszcza samowolnego wprowadzania zmian w budowie pras. Propozycje
zmian iulepszen nalezy zglasza¢ i uzgadnia¢ z dziatem konstrukcyjnym lub z serwisem
producenta. Zmiany wprowadzone do pras bez uzgodnienia zwalniajg producenta od skutkéw
wynikajacych zich wprowadzenia i powodujg utrate gwarancji. Uzytkownik ponosi pelng
odpowiedzialnos¢ za skutki wlasnorecznie dokonanych napraw i modyfikacji maszyny.

7. Przewody hydrauliczne nalezy wymieni¢ na nowe po 5 latach od momentu zakupu
maszyny. Pelne oznaczenie przewodéw znajduje si¢ w katalogu czesci zamiennych.

1.1. Identyfikacja prasy
Na korpusie kazdej prasy z lewej strony belki przedniej jest wybity numer fabryczny (patrz
Rys. 1). Obok znajduje sie tabliczka firmowa z nazwa i adresem producenta maszyny.

Rys. 1. Widok na tabliczke firmowa i numer fabryczny prasy.



1 - tabliczka firmowa, 2 - numer fabryczny na korpusie

1.2. UWAGI I OSTRZEZENIA DOTYCZACE
BEZPIECZENSTWA PRACY

1.2.1. Zasady bezpiecznej pracy

W czasie eksploatacji, przy wszystkich pracach obstugowych i przy naprawach
pras nalezy przestrzega¢ ogdlnych przepiséw bezpieczenstwa pracy obowigzujacej
przy obstudze sprzetu zmechanizowanego oraz przepisOw przeciwpozarowych. W
czasie przejazdow po drogach nalezy przestrzega¢ obowigzujacych przepiséw ruchu
drogowego.

A UWAGA:

Ten symbol ostrzegawczy o zagrozeniu wskazuje na wazng informacje dotyczaca
zagrozen podanych w instrukcji obstugi. Jezeli widzisz ten symbol strzez sie
zagrozenia i uwaznie przeczytaj odpowiednia informacje¢ oraz poinformuj o tym
innych operatorow.

A UWAGA:

Niniejsza instrukcja stanowi podstawowe wyposazenie maszyny. Powinna by¢
przechowywana przez caly okres eksploatacji maszyny. W przypadku sprzedazy
lub udostepnienia maszyny innemu uzytkownikowi nalezy zawsze dolgczy¢
instrukcje. W razie utraty lub zniszczenia instrukcji obslugi nalezy naby¢ nowy
egzemplarz zamawiajac go u sprzedawcy.

A UWAGA:

Producent nie ponosi odpowiedzialnosci za wypadki powstale w wyniku nie
przestrzegania zasad w zakresie bezpieczenstwa eksploatacji maszyny.

A UWAGA:

Przed podjeciem jakichkolwiek czynnosci obslugowych, naprawczych czy
regulacyjnych przy prasie nalezy wylaczy¢ silnik ciggnika i wyjaé¢ kluczyk ze
stacyjki. Caly zestaw maszyna ciggnik musi by¢ zabezpieczony przed
niepozgdanym przetoczeniem.

Bezpieczenstwo musi mie¢ zawsze pierwszorzgdne znaczenie podczas pracy prasg,

dlatego uzytkownik musi bezwzglednie przestrzega¢ nizej podanych szczegétowych
przepiséw dotyczacych bezpiecznego uzytkowania:
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A UWAGA:

Przed rozpocze¢ciem pracy maszyna nalezy bezwzglednie sprawdzi¢ czy wewnatrz
komory prasowania nie znajduja sie osoby lub zwierzeta.

. Prasy zwijajace powinny by¢ obstugiwane tylko przez osoby doroste (powyzej 18 lat)

posiadajgce uprawnienia do prowadzenia ciggnika. Zabrania si¢ obslugi maszyny
przez dzieci. Niedopuszczalna jest rowniez obstuga pras przez osoby bedace pod
wplywem alkoholu lub innych $rodkéw odurzajacych. Zaleca si¢, aby prase
uzytkowat jeden przeszkolony operator. Operator musi by¢ poinformowany o
prawidlowej obstudze i o bezpiecznym uzytkowaniu prasy w czasie pierwszego
uruchomienia.

Przed rozpoczeciem eksploatacji prasy nalezy obowiazkowo zapoznal sie z
trescig niniejszej instrukcji ze zwroceniem szczegdlnej uwagi na nizej podane
wymagania dotyczace bezpiecznej pracy i na przepisy przeciwpozarowe.

Przed rozpoczeciem eksploatacji prasy nalezy obowiazkowo zapoznaé sie z
wszystkimi sterownikami i ich funkcjami. Robienie tego w czasie obstugi moze
by¢ utrudnienie i stresujace.

Powyzsze wymagania dotyczg réwniez oséb przeprowadzajacych naprawy pras.
Miejsca niebezpieczne na maszynie zostaly oznaczone zOltymi znakami
bezpieczenstwa z piktogramami ostrzegawczymi. Znaczenie poszczegdlnych znakow
podano w instrukcji wrozdziale ,,Znaki bezpieczenstwa”. Uzytkownik musi
szczegblowo zapoznac si¢ ze znaczeniem wszystkich podanych znakéw.

W czasie eksploatacji na tak oznaczone miejsca na prasie nalezy zwrécic
szczegolng uwage.

Zabrania si¢ uzywania odziezy luznej i rozpigtej, aby nie zostala pochwycona przez
obracajace si¢ elementy maszyny a zwlaszcza przez wat przegubowo-teleskopowy.

Maszyny nie nalezy eksploatowa¢ w warunkach odbiegajacych od
przewidzianych. Pola i tgki nalezy oczys$ci¢ z kamieni i twardych przedmiotéw,
ktére moga spowodowac uszkodzenie maszyny.

10.

11.

12.
13.

Kierowca ciggnika jest odpowiedzialny za zabezpieczenie silnika ciagnika i watu
napedzajacego pras¢ przed uruchomieniem przez osoby postronne a zwlaszcza
przez dzieci.

Na czas serwisowania maszyny odlagcz wal przegubowo-teleskopowy od ciggnika
celem podwyzszenia bezpieczenstwa, unieruchom silnik ciggnika i wyjmij kluczyk ze
stacyjki.

Przed podiaczeniem maszyny do ciggnika nalezy sprawdzi¢ czy prasa stoi na ptaskim
podtozu — nie agregowa¢ w miejscach pochytych..

W trakcie pracy prasa i transportu operatorowi nie wolno opuszcza¢ miejsca
kierowcy, bez wczesniejszego zatrzymania maszyny i unieruchomienia ciagnika
oraz wyjecia kluczyka ze stacyjki.

Nikt nie ma prawa wstepu na maszyn¢ w czasie jej pracy.

Przed kazdym uzyciem prasy nalezy sprawdzi¢ jej stan techniczny ze szczegdlnym
zwrOceniem uwagi na zaczepienie 1 zabezpieczenie dyszla do ciagnika, stan
techniczny watu napedowego i kompletno$¢, zamkniecie oston i dziatanie instalacji
elektrycznej.
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14.

15.

16.

17.

18.

19.

20.

21

22.
23.

o
~

YV VVY

25.

26.

27.

Przed kazdorazowym wiaczeniem watu napedowego operator obowigzany jest
upewni¢ si¢ czy w poblizu nie znajdujg si¢ osoby postronne lub ograniczenia. O tym
zamiarze powinien ostrzec kazdorazowo sygnatem dzwigkowym.

W czasie przejazdéw prasg po drogach publicznych nalezy zachowal szczegdlng
ostrozno$¢ (zwlaszcza przy jazdach z gory 1 na zakrgtach) oraz przestrzegac
obowigzujacych przepiséw ruchu drogowego. Sprawdzi¢ sprawno$¢ oraz zgodno$¢
dziatania Swiatet prasy ze $wiattami ciggnika. Na zaczepie znajdujagcym si¢ na tylnej
ostonie prasy musi by¢ zamontowana tréjkatna tablica wyrézniajaca.

Poruszanie si¢ po drogach publicznych bez wymaganego o$wietlenia i
oznakowania ostrzegawczego jest zabronione. Dla poprawy bezpieczenstwa
transportu kota kopiujace podbieracza moga by¢ odlaczone. W takim przypadku
muszg by¢ zamontowane w specjalnych tulejach znajdujacych si¢ na barierkach nad
podbieraczem. Podbieracz powinien by¢ podniesiony do potozenia transportowego.
Ciagnik z prasg nie moze porusza¢ si¢ z predkoscig wigkszg niz 25 km/h. Przejazd
przez tereny gesto zaludnione powinien odbywac si¢ z mniejsza predkoscia.

Prasa z belg zachowuje si¢ jak balast i zmienia spos6b prowadzenia si¢ zestawu oraz
zdolnosci skretu 1 hamowania ciggnika. Upewnij si¢, ze kierowanie 1 hamowanie nie
jest ograniczone. Nie lekcewaz bezwtadno$ci masy maszyny — uwzgledniaj poprawki
podczas skrecania, zwalniania i zatrzymywania si¢. Pamigtaj, ze reakcje od maszyny
z belg moga zmieni¢ tor jazdy.

Nigdy nie skrgcaj gwattownie. Nigdy nie wytaczaj sprzegta i nie zmieniaj biegu na luz
na pochytosciach.

Upewnij sie, ze wiesz jak zatrzymaé prase i ciagnik w razie powstania naglej
koniecznosci!

. Zabronione jest uzytkowanie pras bez oston zabezpieczajacych mechanizmy

robocze. Nie wolno takze pracowacé prasg z ostfonami uszkodzonymi i otwartymi.
Nakazuje si¢ zamykanie oston przed uruchomieniem maszyny.

W uktadzie hydraulicznym wystepuje bardzo wysokie cisnienie. Sprawdzajac
nieszczelnosci stosuj odpowiednie Srodki ochronne (np. oslona tekturowa), aby
unikng¢ ryzyka zranienia. W razie przebicia skory istnieje niebezpieczenstwo
spowodowania zakazenia — skontaktuj si¢ natychmiast z lekarzem.

. Regularnie dokonuj przegladéw instalacji hydraulicznej (we¢ze, rurki, czesci ztgczne)

1 wymieniaj, jesli sg zuzyte lub ulegly awarii. Zwracajac uwage na:

Uszkodzenia powtoki zewnetrznej

Porowato$¢ powtoki zewnetrzne;j

Uktadania si¢ pod ci$nieniem i bez ci$nienia

Stan potaczen i uszczelnien

Maksymalny okres uzytkowania przewodéw hydraulicznych wynosi 5 lat (wliczajac
okres przechowywania). Przy ich wymianie zwraca¢ uwage na to, aby stosowac tylko
takie przewody, ktére posiadaja wtasciwosci i1 jakos¢ odpowiadajagcg przepisom
podanym przez konstruktora maszyny.

Wszelkie napigte elementy (sprezyny) gromadzace energie (Sprezyny gazowe) sg
bardzo niebezpieczne. Zachowaj szczegdlng ostroznos¢ w strefie ich oddziatywania.
Wymieniaj tylko na oryginalne cze¢sci producenta.

Regularnie sprawdzaj cisnienie w ogumieniu. Nadmierne ci$nienie moze spowodowac
pekniecie (ryzyko eksplozji).

Szczegdolna uwage nalezy zwroci¢ na stan techniczny i prawidlowe zamontowanie
oraz zabezpieczenie walu przegubowo-teleskopowego napedzajacego prase a
zwlaszcza na jego ostony ochronne. Obowigzuje zabezpieczenie oston przed
obracaniem si¢ za pomocg lancuszka. Sprawdz czy zatrzaski w spos6b pewny
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zabezpieczajg koncowki watu przegubowo-teleskopowego. W przypadku nie
spetnienia tego warunku wal moze si¢ roztagczy¢ i spowodowaé wypadek.

A UWAGA:

Stosowanie nieodpowiedniego walu albo walu z ostonami uszkodzonymi lub bez
osfon jest niedopuszczalne. Montaz i demontaz walu przegubowo-teleskopowego
przeprowadza¢ wylgcznie przy wylaczonym napedzie WOM i unieruchomionym
silniku ciagnika.

28.

29.

30.

31.

32.
33.

34.

35.

36.

37.

Zabronione jest przeprowadzanie jakichkolwiek czynnosci obstugowych,
regulacyjnych i naprawczych przy prasie z wlaczonym napedem i przy
pracujacym silniku ciagnika.

W trakcie regulacji, napraw czy przegladéow przeprowadzajaca je osoba jest
odpowiedzialna za zabezpieczenie silnika, ciagnika i walu napedzajacego prase
przed przypadkowym uruchomieniem przez osoby postronne a zwlaszcza przez
dzieci.

Uzytkownik przed uruchomieniem maszyny i w czasie pracy musi upewnic¢ si¢, czy
w strefach zagrozenia (gléwnie z przodu prasy przy wale napedowym 1 przy
podbieraczu oraz z boku i z tytu prasy) nie znajduja si¢ ludzie (a zwtaszcza dzieci) i
zwierzgta. Szczegdolng uwage nalezy zachowaé przy hydraulicznym otwieraniu i
zamykaniu ramy tylnej. Przebywanie os6b postronnych a szczegélnie dzieci przy
pracujacej lub naprawianej maszynie jest niedopuszczalne.

Koncéwki przewodow instalacji hydraulicznej prasy nalezy przylacza¢ do ciggnika po
wczesniejszym wytaczeniu ci$nienia w jego instalacji. Instalacje¢ hydrauliczng prasy
(zwlaszcza w czasie prob) nalezy uruchamia¢ ostroznie z zachowaniem zasad
bezpieczenhstwa.

Uzytkowniku - nie transportuj i nie pozostawiaj prasy z otwartg ramg tylna.

Przy kazdej obstudze prasy (czyszczenie, przeglady, naprawy) podniesiong rame
tylna nalezy obowigzkowo zabezpieczy¢ za pomocg zaworu odcinajacego na
bloku hydraulicznym przez przestawienie dZwigni w pozycje prostopadia do
bloku.

Nalezy pamig¢ta¢ o odblokowaniu zabezpieczenia przed opuszczeniem ramy do
potozenia dolnego.

Zapchania i zanieczyszczenia technologiczne w prasie nalezy usuwa¢ tylko przy
wylaczonym wale napedowym i przy wylaczonym silniku ciagnika za pomocg
haczyka znajdujacego si¢ w wyposazeniu prasy opis Rys. 30 Odblokowanie
zespolu rozdrabniajgcego.

Zapchania w zespole rozdrabniajacym(siekaczu)odblokowywacé tylko przy
wytaczonym silniku ciggnika poprzez pokrecanie wirnikiem siekacza w odwrotnym
kierunku niz w czasie jego normalnej pracy za pomocg specjalnego klucza bedacego
na wyposazeniu maszyny. Klucz nalezy zalozy¢ na wystajacy zza kota tancuchowego
walek na prawej stronie maszyny. Po odblokowaniu  zapchania natychmiast
zdjac klucz — zabrania si¢ uruchamiania maszyny, gdy klucz nie jest zdjety z walka.
Wymiang $rub $cinanych M8x40 w sprzggtach przeprowadzac tylko przy wytaczonym
silniku ciggnika. Pokreca¢ watek na lewej stronie maszyny za wystajacy z za kola
fancuchowego wielowypust za pomoca specjalnego klucza w kierunku zgodnym
z naturalng pracg celem zréwnania otworéw w kotach tancuchowych i piastach.

Po wymianie $rub natychmiast zdjaé¢ klucz - zabrania si¢ uruchamiania
maszyny, gdy klucz nie jest zdjety z walka.
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38.

39.

40.

41.

42.

43.

44.

45.

46.

47.

48.

49.

50.

51.

52.

53.

Zachowac ostrozno$¢ przy zakladaniu siatki w watki podajace tak, aby nie zgnie$¢
palcow.

Zachowac szczegdlng ostroznos¢ przy usuwaniu materialu z wnetrza prasy zwlaszcza
w strefie podawania siatki tak, aby nie okaleczy¢ reki o znajdujacy si¢ w kanale néz
do obcinania siatki.

Szczegolng ostroznosé nalezy zachowaé przy kontroli dzwigni uruchamiajacej
n6z do obcinania siatki ze wzgledu na jej udarowe dzialanie wynikajace z naciagu
sprezyn.

Szczegolng ostrozno$é¢ nalezy zachowaé¢ przy montazu, demontazu i ostrzeniu
nozy w zespole rozdrabniajacym ( siekaczu). Zaleca si¢ uzywanie rekawic
ochronnych ze wzgledu na powazne niebezpieczenstwo okaleczenia.
Niedopuszczalne jest przewozenie na prasach ludzi lub zwierzat.

Przy przejazdach po drogach publicznych nie wolno przewozi¢ zwinigtych bel
w komorze prasy.

Nie wolno pracowac¢ prasa na pochyleniach przekraczajacych 12 %.

Nigdy nie stawaj za maszyng pracujacg na zboczu. Trzymaj si¢ z daleka od obszaru
wyrzutu beli. Nigdy nie probuj zatrzymac toczacej si¢ beli. Wazy ona ponad 1000kg.
Zachowac ostrozno$¢ przy odtaczaniu prasy od ciggnika. Prasy nalezy ustawia¢ na
poziomym utwardzonym podtozu i zabezpieczy¢ kota przed przetoczeniem si¢. Ten
warunek musi by¢ réwniez spetniony przy przeprowadzaniu napraw i regulacji pras.
Zachowa¢ ostrozno$¢ przy podiagczaniu prasy do ciggnika. Czynno$¢ ta jest
szczegblnie niebezpieczna. Podczas cofania ciggnikiem do prasy zabrania si¢
przebywanie w tym czasie jakichkolwiek oséb w przestrzeni miedzy cofajagcym
ciggnikiem a prasg.

Przed odczepianiem (zaczepianiem) prasy ustaw sterownik w polozeniu
zapobiegajacym przypadkowemu uruchomieniu jakiejkolwiek funkcji.

Na czas transportu maszyny po drodze wylacz sterownik elektroniczny, (jesli jest
przewidziany) i zasilanie olejem.

Nie nalezy wykonywa¢ samemu zadnych prac przy instalacji hydraulicznej, jesli nie
posiada si¢ praktycznej wiedzy w tym zakresie i pewnosci, co do swoich umiej¢tnosci.
Nalezy powierzy¢ te czynnosci specjalistom

Nie wchodzi¢ pomigdzy ciggnik a maszyne zanim agregat nie zostanie zabezpieczony
przed staczaniem si¢ poprzez zaciggni¢cie hamulca postojowego w ciggniku lub
podtozenie klindw pod kota jezdne.

W czasie napraw a szczegdlnie przy demontazu zespolu rozdrabniajacego(siekacza)
zabezpieczy¢ pras¢ przed wywroceniem si¢ do tylu — szczegdllnie przy otwartej ramie
tylnej komory zwijajacej.

W razie skaleczenia ran¢ nalezy natychmiast przemy¢, wydezynfekowa¢ woda
utleniong gdyz zanieczyszczenie rany moze spowodowal zakazenie stanowigce
zagrozenie dla zycia 1 zdrowia.

1.3. Przepisy przeciwpoiarowe

. Prasy zwijajace s3 maszynami pracujagcymi na ogét w warunkach wysokiego

zagrozenia pozarowego (zbioréw suchych, fatwopalnych materiatéw przy wysokich
temperaturach). Z tego wzgledu w czasie eksploatacji pras nalezy zwréci¢ szczegdlng
uwage na przepisy przeciwpozarowe. Ciagnik powinien by¢ wyposazony w
wielozadaniowa gasnice ABC o pojemnosci 5kg, zatwierdzona przez shluzby
przeciwpozarowe.

Przed rozpoczeciem pracy nalezy nasmarowac pras¢ zgodnie z planem smarowania a
nastegpnie uruchomi¢ i1 sprawdzi¢, czy ruchome czesci prasy (szczegélnie walce w
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komorze i wirnik siekacza) nie ocieraja o ram¢. Przed wyjazdem na pole muszg by¢
usuni¢te wszystkie zauwazone przyczyny ocierania mechanizméw w prasie.

3. W czasie krétkich przerw w pracy prasy nalezy kontrolowa¢ nagrzewanie si¢ opraw
tozysk w ukladzie napgdowym. Nagrzewanie si¢ opraw tozysk do temperatury
powyzej 60°C jest niedopuszczalne. Eksploatacja prasy w takiej sytuacji musi by¢
przerwana do czasu usunigcia przyczyny zbyt wysokiego nagrzewania si¢ tozysk.

4. W czasie przerw w pracy prasy nalezy sprawdzaé, czy zbierany material nie gromadzi
si¢ w duzych ilosciach gtéwnie woko6t walcow. Nagromadzony, szczegdlnie wilgotny
material powodujacy tarcie o walce nalezy usuwac tylko za pomocg haczyka przy
zagaszonym silniku ciggnika.

5. Niedopuszczalne jest palenie tytoniu i uzywanie otwartego ognia w poblizu
pracujacych pras.

6. Zabrania si¢ eksploatacji pras z uszkodzong izolacja i koncoéwkami przewoddow
elektrycznych.

7. Naprawy a szczegdlnie spawanie moze by¢ przeprowadzane tylko po wcze$niejszym
starannym oczyszczeniu prasy z resztek zbieranego materialu. Przed rozpoczeciem
prac spawalniczych przewody elektryczne i hydrauliczne oraz tozyska i oprawy
tulejek z tworzywa nalezy zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem.

A UWAGA:

Uzytkowniku pamietaj, Ze wymagania dotyczace bezpieczenstwa i higieny pracy
oraz przepisy ruchu drogowego i przepisy przeciwpozarowe musza by¢
bezwzglednie przestrzegane.

Najwigksze zagrozenie powstaje w wyniku przebywania oséb postronnych, a w
szczegblnosci dzieci, w poblizu pracujacej prasy. Przy niedostatecznym zwracaniu uwagi na
zapisy w niniejszej instrukcji 1 nalepki ostrzegawcze ro$nie ryzyko w szczegdélnosci przy:

- Zblizaniu si¢ do maszyny podczas pracy,

- Dotykaniu nieostonigtych napeddw, nozy, dzwigni sterujace;j,

- Pracy prasa na pochylto$ciach,

- Sprawdzania mechanizméw roboczych podczas pracy,

- Niedostosowaniu predkosci do warunkéw polowych i panujacych na drodze i nie

uwzglednieniu masy maszyny z belg przy pokonywaniu zakrgtow i wzniesien,

UW A GA! Ryzyko szczatkowe powstanie, jesli Panstwo
A niedostatecznie zapoznacie si¢ z opisanymi zakazami i wskazéwkami
i nie bedziecie ich przestrzega¢!
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Miejsca niebezpieczne na maszynie zostaly oznaczone zOttymi znakami
bezpieczenstwa z piktogramami ostrzegawczymi. Uzytkownik musi szczegdélowo zapoznaé
si¢ ze znaczen poszczegllnych, nizej opisanych znakéw i1 bezwzglednie stosowac si¢ do
podanych zalecen. W czasie eksploatacji na tak oznaczone miejsca na prasie nalezy zwrdcic¢

szczegllna uwage 1 zachowac ostroznosc.

1.4.0pis piktogramow umieszczonych na maszynie

A\

c~®
&

1. Obowigzek zapoznania
si¢ z trescig instrukcji
obstugi przed
rozpoczeciem eksploa-
tacji maszyny.

2. Ostrzezenie o konieczno$ci
wylaczania silnika ciggnika

i wyjecia kluczyka
rozruchowego przed
rozpoczeciem czynnosci
obstugowych lub napraw.

3.Nie zajmowac
miejsca w obszarze
potaczen przegubowych
zaczepow gdy

silnik jest w ruchu

i

o1

5. Niebezpieczenstwo
zmiazdzenia przez
otwierang rame tylng.
Nie wolno przebywac¢ w
obszarze otwierania
ramy lylnej. przy wia-
czonym silniku ciggnika

6. Niebezpieczenstwo zmiaz-
dzenia przez wytadowywang
bele. Nie wolno przebywac¢ w
obszarze wytadunku i
odtaczania si¢ beli przy
wilaczonym silniku ciggnika 1
w czasie wyladunku.

7. Niebezpieczenstwo zmiaz-
dzenia przez opadajaca rame¢
tylng. Nie wolno wchodzi¢
pod podniesiong rame¢ tylna
przy wiaczonym silniku
ciagnika 1 przed
zabezpieczeniem jej blokada
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S

O
=0

8. Niebezpieczenstwo
wciagniecia rak lub/i nég

do obszaru nad
podbieraczem przy

i wale napedowym.

przez podbieracz. Nie si¢gac

wlaczonym silniku ciggnika

9. Ostrzezenie o mozliwosci
wciagnigcia rak przez
podajnik slimakowy. Nic
siggac¢ do obszaru podajnika
przy wiaczonym silniku
ciagnika 1 wale napgdowym.

10. Max. predkos¢
transportowa.

max 12°

w>

400/60-15,5( 500/50-17 ET-70
XS 14 PR 14PR
MPa| 0,36 | 0,34

11. Zakaz przebywania

12.Zakaz pracy na

13. Wymagane ci$nienie w

w poblizu  pracujacej |pochyleniach wiekszych niz oponach.
lub naprawiane;j
maszyny.

e

C*

O
0

14. Niebezpieczenstwo
wciagnigcia palcow lub
dtoni przez przektadni¢
tancuchowa. Nie
otwierac i nic zdej-
mowac oston
zabezpieczajacych przy
wlaczonym silniku
ciggnika 1 wale

napedowym

15.. Ostrzezenie przed wkre-
ceniem palcow lub reki przez
obracajace si¢ rolki. Zachowacé
ostrozno$¢ przy zakladaniu
siatki do owijania bel. Siatke
zaktadac tylko po wytaczeniu
ciggnika i watu.

16Niebezpieczenstwo okale-
czenia palcow lub dloni..
Szczegdlng ostroznosé

zachowac przy obstudze
mechanizmu do owijania bel
siatka.
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17. Miejsce mocowania
hakéw zatadunkowych

18. Oznaczenie miejsc sma-
rowania smarem stalym

rowania olejem.

UWAGA !
PRZY WEACZONYM NAPEDZIE PRASY:

- ZABRANIA SIE, PRZEPROWADZANIA WSZELKICH CZYNNOSCI

BOCZNYCH OSLONACH

- BARDZO NIEBEZPIECZNE JEST ZBLIZANIE SIE DO PODBIERACZA
- ZABRANIA SIF, USUWANIA MATERIALU Z ZAPCHANEGO PODBIERACZA

OBSLUGOWYCH,REGULACYJNYCH I NAPRAWCZYCH PRZY OTWARTYCH

A @A

PZED URUCHOMIENIEM MASZYNY
NALEZY OBOWIAZKOWO
PRZECZYTAC INSTRUKCJE OBSEUGI
I BEZWZGLEDNIE PRZESTRZEGAC ZALECEN
DOTYCZACYCH BEZPIECZENSTWA PRACY

19. Oznaczenie miejsc sma-

‘W CZASIE EKSPLOATACJI

20.Uwagi o niebezpieczenstwie
wlaczonego napedu

wynikajagcym z

21.Informacja o obowiazku czytania
instrukcji obstugi

ZABRANIA SIE WCHODZENIA POD UNIESIONA TYLNA
KOMORE, BEZ JPE!JZEUI:ROZPEA%NP:IEEGK:?E#EEZPIECZENIA

‘o

ol

| 9 ﬂ L) \

U 8 _ .,
540 min”
22.Zakaz wchodzenia pod 23.. Unika¢ 24.0Obroty watu napedowego

rame tylng bez zamknigcia
zaworu odcinajacego bloku

oddziatywania cieczy
wyplywajacej pod
ci$nieniem. Zapoznac
si¢ z instrukcja obstugi.

i ich kierunek obrotdow.

N

PODBIERACZ

NOZE SIEKACZA

25. Symbol otwarcia zaworu
(zamka).

26. Symbol zamknigcia
zaworu (zamka).

27. Symbol graficzny
podbieracza i siekacza z
nozami
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maszyny nalezy koni

Przed i

zamknag oslong.
Itis absolutely necessary to close the cover before
starting the ma e.

WYLACZYC NAPED PRASY
NA OSTRYCH ZAKRETACH

28.Przed uruchomieniem
maszyny nalezy koniecznie

29 Nalepka ostrzegawcza.

zamkna¢ ostony.

A UWA G A : Nalepki ostrzegawcze muszg by¢ zawsze czytelne. Nalezy

dokonywa¢ okresowych przegladéw czytelnosci oznakowania ostrzegawczo-

informacyjnego.

W przypadku zniszczenia nalezy je uzupelni¢. Nalepki mozna naby¢ w punktach
handlowych SIPMA SA jako cze$ci zamienne.
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1.5.Rozmieszczenie piktogramow na prasie

5276-170-145.00
= _\ ’
|

/—52?8-1 TO-160.00

=
g

S276-170-181 .027

. | .

55599-180-103.00

P ravea strona

Rys. 2. Piktogramy ostrzegawcze widoczne z prawej strony prasy.

-

| o = — \ -"|’J g e
I f_ —— \ —

| [BRRRRARRARARA

= B

Woklak = teh
Tabliza wy oy blqca (563502005 TW-P /2 (ELIT —/

Rys. 3. Piktogramy ostrzegawcze widoczne z tylu prasy
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§ ! /—52?5-1?0-143.00

5776-170-134.00 = Z76-170-142 01

G

- 1 . b e
0 iy st
(- 11 S = Lewa strona
\ £699-180-103 00
5376-170-147 00
| —5278-170- 14000
£276-170-139.00

Rys. 5. Piktogramy ostrzegawcze widoczne z lewej strony prasy
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1.6.Przeznaczenie pras

Prasy zwijajace przeznaczone s3 wylacznie do prac w rolnictwie do zbioru materialéw
stomiastych (stomy pokombajnowej 4 zb6dz i rzepaku oraz resztek pozniwnych kukurydzy i
siana zgrabionego w waly oraz powigdnigtych zielonek). Uzytkowaniem zgodnym z
przeznaczeniem jest rowniez sporadyczne przemieszczanie mi¢dzy polami i po drogach.

Spelnianie 1 Sciste przestrzeganie warunkow eksploatacji pras oraz przeprowadzanie
obstugi i napraw zgodnie z wymaganiami podanymi w instrukcji obstugi stanowi réwniez
nieodtaczng czes¢ sktadowa uzytkowania zgodnego z przeznaczeniem.

Uzytkowanie pras do innych celéw bedzie rozumiane jako wykorzystanie niezgodne
Z przeznaczeniem.

Producent nie bierze odpowiedzialnosci za zadne uszkodzenia lub straty wynikle
z zastosowania maszyny niezgodnie z przeznaczeniem jak opisano powyzej a takze
w przypadku pracy maszyng z uzyciem Srodkow poprawiajacych zakiszanie (ze wzgledu
na niszczace oddzialywanie na maszyne). Zastrzezenie to dotyczy takze zjawisk
losowych, niezaleznych od uzytkownika (np. wuszkodzenia od przypadkowych
zanieczyszczen w zbieranym materiale). Za skutki zlego wuzycia maszyny jest
odpowiedzialny wylacznie wlasciciel maszyny i/lub obslugujacy maszyne.

Prasy zwijajace przeznaczone s3 do zbioru stomy pokombajnowej oraz siana suchego,
powiednietej zielonki z watéw o szerokosci do 2,0 m. Zbierany material prasy zwijaja w
okragte bele o szerokosci 1,2 m oraz o srednicy od 0,9 do 1,3 m, na sianokiszonke a od 0,9 do
1,8m zwijaja suche siano i stome, owijaja je siatka (bez zawigzywania wezta) 1 wytadowuja
na polu.

Prasami zwijajacymi moze by¢ réwniez zbierane czgsciowo podsuszone siano 1

zielonka o wilgotnosci 40-60% z przeznaczeniem na sianokiszonke.
Zwiniete bele wilgotnego siana lub mieszanki traw z roslinami motylkowymi nalezy jak
najszybciej owing¢ folig na specjalnych owijarkach bel i pozostawi¢ w miejscu sktadowania
do zakiszenia na czas minimum 6 tygodni. Po tym czasie bele sianokiszonki nadajg sie do
skarmiania jako petnowartosciowa pasza objetosciowa. Dobrze owiniete bele sianokiszonki
mogq by¢ przechowywane do nastepnego sezonu.

Prasa zwijajaca z zespolem rozdrabniajgcym(zwanym w dalszej czesci instrukcji
siekaczem) jest maszyna przyczepiang, jednoosiowa wspotpracujaca z ciggnikami o mocy
powyzej S50kW (68KM)- bez cigcia, 70 kW (95,2 KM)z cigciem posiadajacym watek
wyjsciowy mocy typ,,1”" (6-rowkowy, 540 obr/min) i minimum dwie koncéwki wyjsciowe
zewnetrznego uktadu hydraulicznego. Jest to prasa zmiennokomorowa z siekacz z opcja
wylaczania nozy w czasie pracy (np. podczas zbioru stomy). Szczegdély techniczne i
eksploatacyjne podane sg w dalszej czesci instrukcji obstugi (patrz charakterystyka techniczna
i eksploatacyjna). Wszystkie prasy moga by¢ wyposazone dodatkowo (na zaméwienie) w
urzadzenia utatwiajgce obstuge i eksploatacje. Wykaz wyposazenia dodatkowego podany jest
na koncu instrukcji obstugi.

Prasy zwijajace s3 podstawowymi maszynami w technologii zbioru stomy, siana i
zielonki metodg zwijania. Metoda ta umozliwia zastosowanie peinej mechanizacji zatadunku,
transportu, stogowania i zagospodarowywania zwini¢tych bel. Stosujac prasy zwijajace z
siekaczem uzytkownik ma mozliwo$¢ szybkiego zbioru materiatu z pola, ograniczenie strat
przy przechowywaniu, rozdrobnienia materiatu celem polepszenia jakosci paszy (zwigksza si¢
znaczaco powierzchnia penetracji bakterii podczas fermentacji beztlenowej wystepujacej przy
zakiszaniu) oraz ulatwienia zadawania paszy, ograniczenie zuzycia sznurka lub siatki itp.
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1.7.Budowa pras

Prasy zwijajace zmiennokomorowe PZ1832 zbudowane s3 z nastepujacych gtéwnych
zespotow:

Rys. 6 Budowa prasy zwijajacej.

1 ramy gidwnej 9 zeslizgu bel

2 ramy tylnej 10 podbieracza

3 siekacza 11 dyszla

4 kot jezdnych z osig 12 instalacji hydrauliczne;j
5 podpory 13 obwiazywacza

6 watu napedowego 14 instalacji elektrycznej

7 pasow zwijajacych 15 oston

8 zespotu napedowego 16 instalacji pneumatycznej

Szczegdtowy opis zbioru materialu oraz owijania i wytadunku bel znajduje si¢ w dalszej
czesci instrukcji.
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Pierwsze uruchomienie ma na celu sprawdzenie stanu technicznego prasy,
przeprowadzenie proby zwijania 1 zapoznanie uzytkownika z podstawowymi zasadami
prawidlowej i bezpiecznej eksploatacji. Pierwsze uruchomienie przeprowadzajg upowaznieni
-przedstawiciele sprzedawcy lub producenta.

A UWAGA!

Uruchomienie prasy nalezy przeprowadzaé¢ z zachowaniem szczegdlnej ostroznosci tylko
w obecno$ci zainteresowanych oséb. Pierwsza probe ruchowa prasy nalezy
przeprowadza¢ przy minimalnych obrotach silnika ciagnika.

W czasie pierwszego uruchomienia prasy a w okresie eksploatacji przed kazdym
wyjazdem na pole nalezy zwréci¢ szczegélng uwage na:

* Prawidlowe zamocowanie watu przegubowo-teleskopowego i polaczenie dyszla prasy
z ciggnikiem (dokrecenie potaczen srubowych),

* Sprawdzenie prawidlowej pracy mechanizméw roboczych (przektadni katowe;,
tancuchow napedowych, walcow, podbieracza, siekacza i tancuchow ),

* Dziatanie instalacji hydraulicznej (otwieranie i zamykanie ramy tylnej, sprawdzenie
blokady ramy, dziatanie siekacza)

* Sprawdzenie sprzegiet (Sruby Scinane) 1 regulacji napiecia tancuchéw napedowych

* Sprawdzenie obwigzywacza bel siatkg

* Sprawdzenie poziomu oleju w skrzyni przektadniowej oraz nasmarowanie prasy zgodnie z
tabelg smarowania.

Prasy zwijajace z zespotem rozdrabniajagcym po prébach ruchowych u producenta i po
pierwszym uruchomieniu nie wymagaja specjalnego okresu docierania i moga by¢ od
poczatku normalnie eksploatowane. Korzystne jest jednak rozpoczecie eksploatacji nowych
pras przy zmniejszonym obcigzeniu (przy zbiorze stomy po kombajnowej lub suchego siana)
w celu dotarcia mechanizméw prasy.

W okresie gwarancyjnym nie przewiduje si¢ wykonywac¢ specjalnych (okresowych)
przegladéw technicznych pras. Czynnosci obslugowe 1 regulacyjne powinny by¢
przeprowadzone w czasie pierwszego uruchomienia a pézniej przez uzytkownika zgodnie z
instrukcjg obstugi.

W okresie eksploatacji sprawdzanie mechanizméw prasy i smarowanie powinno by¢
przeprowadzane codziennie (przed wyjazdem na pole). Przed rozpoczgciem sezonu i po
dtuzszym postoju opisane czynnosci nalezy przeprowadzi¢ (sprawdzi¢) szczegdlnie starannie.
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Deklarowane warto$ci emisji hatasu zat. D nor EN 1553 i zat. B nor. EN ISO 4254-1:2006.
Pomiar w warunkach zblizonych do roboczych. Maszyna zagregowana z ciggnikiem URSUS
1234 (80kW). Obroty WOM 540 obr/min przy wtaczonej maszynie bez podawania materiatu.
Pomiar ci$nienia akustycznego na stanowisku operatora w kabinie ciggnika Ursus 1614 wg
PN-EN ISO 11202:1999

Sam ciggnik Ciagnik + maszyna.
Lya Wartos¢ | Lyc Warto$¢ | Loa Wartos¢ | Lyc Wartos¢
zmierzona zmierzona zmierzona zmierzona
[dB(A)] [dB(O)] [dB(A)] [dB(O)]
79%1,5 101+1,5 82+1,5 102+1,5
Cecha Jednostka Wartos¢

Masa kg 2995
Dlugos¢ m 4.8
Szeroko$¢ m 2,6
Wysokos¢ m 2,99
Zapotrzebowanie mocy kW

v’ Z cieciem 80

v Bez cigcia 50
Predkos¢ obrotowa WOM obr/min 540
Srednica zwijanych bel m 0,9-1,8
Szerokos¢ zwijanych bel m 1.2
Max. masa beli Kg 1100
Teoretyczna minimalna dtugos¢ siekanego m 0.095
materiatu
Szerokos¢ podbieracza m 2.0
Ilo$¢ elementéw prasujacych 3 walce 5 paséw
Cisnienie w oponach kPa 340
Przeswit transportowy m 290
Predko$¢ transportowa km/h 25
Liczba os6b obstugi 1 operator(ciaggnika)
Wat przegubowo-teleskopowy szerokokatny

Bondioli-Pawesi
-nominalny moment obrotowy Nm 640
-liczba wypustéw od str. ciggnika 6
-liczba wypustéw od str. maszyny 6
-sprzeglo przecigzeniowe automatyczne 2100Nm
-oznakowany znakiem CE
Oznaczenie przewodéw hydraulicznych Fluiconnecto
ci$nieniowych HO1056A10 210bar
H02004008  215bar
Rodzaj oleju w instalacji Spetniajacy wymogi
ISO-L-HL-100i API GL-4
(Agrol U)
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Wyposazenie dodatkowe za doptata
-hamulce pneumatyczne
-hamulce hydrauliczne

1.8. Potgczenie prasy z ciggnikiem
Czynnos$ci obslugowe i kontrolne opisane w rozdziale ,,polaczenie prasy z ciggnikiem”,
,obstuga podbieracza”, ,,Obwigzywacz bel siatkg” oraz w pkt. ,,smarowanie” powinny by¢
wykonywane i sprawdzane przez uzytkownika codziennie (przed wyjazdem na pole). Zaleca
si¢ prace prasg w czasie dnia. W przypadku pracy nocnej nalezy zapewni¢ wlasciwe
oswietlenie celem uniknigcia i wyeliminowania sytuacji niebezpiecznych.

1.8.1. Ustawienie polozenia osi prasy

W zaleznos$ci od warunkéw eksploatacyjnych nalezy indywidualnie dostosowa¢ potozenie osi
prasy od podtoza oraz wybrac jeden z proponowanych rozmiaréw koét jezdnych, tak, aby prasa
pracowata poprawnie. Standardowo prasa wyposazona jest w kota jezdne 500x50-17 z
przeznaczeniem na tereny podmokte.

[ & & o

-

!! _— Potozenie osi A-min.

Potozenie osi B

1 -6 Potoznie osi C-max

Rys. 7 Regulacja osi jezdnej.
1-sitownik pneumatyczny,2- sprezyna powrotna, 3-dzwignia rozpieraka, 4-p6tos hamowana,
S-wspornik mocowania rozpieraka, 6-Sruby mocujace pétos.

Konstrukcja osi umozliwia ustawianie o§ w trzech potozeniach za pomoca przestawnych
potosi (4). Otwory w ptytkach p6tosi umozliwiajg ustawienie potozenia osi A min, B, C max.
Przy przestawianiu osi nalezy;
= Unieruchomi¢ maszyne¢ przed przypadkowym przetoczeniem si¢. Zastosowaé kliny
pod kota oraz ustawi¢ podpore w potozeniu dolnym Rys. 8.
= Podnies$¢ o§ podnosnikiem hydraulicznym na wysoko$¢ umozliwiajagcg manewrowanie
potosia
= Odkreci¢ sruby (6) mocujace pétosie, sSruby mocujace wspornik rozpieraka (5)
= Zdemontowac zawleczke 1 sworzen tloka sitownika pneumatycznego (1)
= Przestawic¢ pétosie (4) na wybrane potozenie
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= Przykreci¢ pétosie (4) srubami (6), wspornik (5) oraz polaczy¢ tlok sitownika z
dzwignig rozpieraka (3) wybierajac otwor tak, aby ttok byt prostopadly do dzwigni
rozpieraka

Sruby mocujace pétosie musza byé dokrecone momentem zgodnie z wartosciami podanymi
w (tab.1)

1.8.2. Zaczepianie dyszla prasy do ciagnika

Podpora dyszla:

Przed przystgpieniem do agregowania prasy z ciggnikiem nalezy oko dyszla ustawi¢ na
wysokosci umozliwiajacej zaczepienie prasy na dolny zaczep transportowy(lub goérny
zaczep). W tym celu nalezy opusci¢ (lub podnies¢)oko dyszla prasy pokrecajac korbg (3)
podpory (1) (patrz.Rys.8) Po zagregowaniu prasy z ciggnikiem podpore dyszla nalezy
przestawi¢ w polozenie transportowe). W tym celu nalezy podporg nieco podnie$¢ pokrecajac
korbg celem jej odcigzenia nastgpnie wyjac zawleczke i1 przetyczke (2). Dolng czes¢ podpory
(1) wsung¢ w jej gérng czes$¢ az do momentu pokrycia si¢ otworédw, nastepnie w tym gérnym
polozeniu we wspdlny otwor nalezy wlozy¢ przetyczke 1 zabezpieczy¢ ja zawleczka.

3

Rys. 8 Podpora w polozeniu dolnym Rys. 9 Podpora w potozeniu transportowym

1.8.3. Wymagania ogoélne

Przy potaczeniu prasy z ciggnikiem muszg by¢ spetnione nastepujace warunki:
Prasa powinna by¢ ustawiona na poziomym terenie. Regulacj¢ przeprowadza si¢ za pomocg
podpory zamocowanej do ramy prasy, zaczep ciggnika nie moze by¢ uszkodzony, zaczep
dyszla (przy poziomym ustawieniu prasy) powinien znajdowac si¢ na wysokosci zaczepu
ciggnika.
Nalezy wybra¢ poprawne potozenie dyszla prasy w zalezno$ci od warunkéw pracy maszyny
i twojego ciaggnika. Istnieje mozliwo$¢ ustawiania dyszla na rézne wysokos$ci zaczepow max.
1020mm min 350mm.

Tabela 1 Momenty dokrecenia polaczen gwintowych.

. . Klasa wytrzymatosci
Rozmiar gwintu 38 | 10.9
[mm]
Moment dokrecenia [Nm]
M6 10 15
M8 25 35
M10 50 70
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MI12 90 120
MI16 210 300
M?20 410 580
M16*1,5 230 320
M18*1,5 304 441

Rys. 10 Dyszel prasy.
1-oko dyszla, 2- bok prawy dyszla, 3- bok lewy dyszla, 4-Sruba mocujgca oko dyszla, 5 i
6-Sruby mocujace boki dyszla do ramy, 7 i 8- §Sruby zabezpieczajace polaczenie dyszla z
rama prasy

W przypadku potrzeby zmiany polozenia dyszla nalezy;
= Poluzowa¢ mocowanie oka dyszla (1), poprzez czeSciowe odkrecenie nakretki Sruby
“),
= Poluzowa¢ mocowanie bokéw dyszla (3) i (2) poprzez czgsciowe odkrecenie nakretki
sruby (5) i (6) oraz poluzowanie $rub kontrujacych (7),(8).
= Przestawi¢ zamocowanie dyszla w pozycj¢ wybrang do twojego ciggnika, oko dyszla
ustawi¢ do poziomu maszyny lub nieco odchylona do tytu.
= Dokreci¢ poluzowane nakrgtki Srub mocowania oka dyszla 1 bokéw dyszla wraz
z zabezpieczeniami.
Nalezy obowigzkowo sprawdzi¢ czy oko dyszla jest zabezpieczone przed przypadkowym
odkreceniem si¢ przez zawleczke przetknietg w nakretce.
Sruby mocujace dyszel i oko dyszla musza byé dokrecone momentem zgodnie z warto§ciami
podanymi w (tab.)

Dyszel prasy musi by¢ dodatkowo zabezpieczony za pomocg tancucha zabezpieczajacego do
zaczepu transportowego (lub do innej stalej cze¢sci) ciagnika.

Sruby w kotach jezdnych maszyny musza byé dokrecone momentem 300 -3 Nm (tab.).
Nalezy sprawdza¢ okresowo czy wszystkie Sruby w kotach sg pewnie zamocowane w
szczegblnosci podczas odbioru maszyny od producenta lub sprzedawcy.
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Zaleca si¢ zdemontowanie wszystkie najnizej usytuowanych czesci zawieszenia ciggnika w
celu utatwienia zaczepiania prasy oraz w celu ulatwienia zbioru materialu w zakresie
dopuszczalnym w dokumentacji ciggnika.

1.9.Zaczepianie prasy do zaczepu rolniczego ciggnika
Prasy powinny by¢ mocowane do zaczepu rolniczego ciagnika (Rys. 11) (1) za pomoca
sworznia (3) z wyposazenia ciggnika. Sworzen musi by¢ zabezpieczony przed roztgczeniem
si¢ za pomocg zawleczki sprezystej (od dotu) i zapadki blokujacej (od gory).

1.10. Zaczepianie prasy do dolnego zaczepu
transportowego [hitch]
Istnieje mozliwos$¢ zaczepiania prasy do ciggnika na dolny zaczep transportowy(Rys.

12.) (1). Dolny zaczep transportowy ciggnika musi by¢ sprawny technicznie tak, aby
zaczepienie prasy bylo pewne. Punkt zaczepienia oczka dyszla (2) do dolnego zaczepu
transportowego (1) ciggnika powinien znajdowac si¢ w osi symetrii (w srodku) ciggnika:

W odlegtosci A=160 mm od czota watka odbioru mocy ciggnika

ina wysokosci  H=400 mm od powierzchni terenu.

Py
7 ,- 5

Rys. 12 Zaczepianie prasy do tylnego zaczepu
transportowego typu [hitch].
1 — dolny zaczep transportowy, 2 — dyszel prasy,
3 — tancuch zabezpieczajacy.

3 2

Rys. 11 Zaczepianie prasy do géornego zaczepu
transportowego.
1 — zaczep rolniczy, 2 — dyszel prasy, 3 —
sworzen z zabezpieczeniem.

1.11. Naped prasy watem przegubowo-teleskopowym

Naped z ciaggnika do prasy powinien by¢ przenoszony przez wal przegubowo-
teleskopowy szerokokatny w ostonach potkrytych ze sprzeglem automatycznym. Sprzeglo
automatyczne powinno znajdowac si¢ na wale od strony prasy.

Prasy zwijajace sa wyposazone w wal przegubowo — teleskopowy szerokokatny ze
sprzegtem automatycznym CS6R111CEWR702B Bondioli-Pawesi

Minimalna dlugo$é¢ teleskopowania (wsuniecie watka wielowypustowego w tuleje
wielorowkowa) watu powinna wynosi¢ 250 mm.
Nalezy rowniez sprawdzi¢, czy wal przegubowy moze by¢ zsuniety (skrocony) o min. 250
mm w celu zapewnienia bezpiecznego zakrecania ciagnika z prasa na uwrociach.
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Przed kazdym potaczeniem prasy z innym ciaggnikiem, (ktéry moze mie¢ zmienione
usytuowanie zaczepu dyszla) nalezy obowigzkowo sprawdzi¢ prawidlowos$¢ doboru diugosci
watu napedowego do ciggnika w nastepujacy sposob:

* Zamocowac dyszel prasy do ciagnika jak w pkt.7,2 lub7,3 zalozy¢ wat napedowy
» Zaznaczy¢ (otdwkiem) polozenie konca ostony zewnetrznej watu na ostonie wewnetrznej,
* Zdemontowac wat i:

- Sprawdzi¢ minimalng dtugos$¢ teleskopowania tj. czy wat moze by¢ jeszcze rozsuniety

(wydtuzony) na dtugo$¢ minimum 250 mm zanim nastgpi catkowite jego rozlagczenie;

- Sprawdzi¢ bezpieczne zsunigcie walu tj. czy wal moze by¢ jeszcze skrdcony na
dtugos$¢ minimum 250 mm az do catkowitego zsunigcia.

3\\\

Rys. 13. Skracanie rur profilowych Rys. 14. Skracanie oston rur profilowych

UWAGA:

Wal przegubowo - teleskopowy moze byé zastosowany do napedu prasy tylko po
spelnieniu podanych podstawowych wymagan i pod warunkiem, Ze jest sprawny
technicznie i posiada kompletne ostony zabezpieczajace.

UWAGA:

Uzytkowniku, pamietaj, ze:

Naped prasy walem przegubowym jest najbardziej niebezpiecznym miejscem przy
prasie. Uzywanie niewlasciwe, niesprawdzonego lub uszkodzonego walu przegubowego
bez oston jest niedopuszczalne i moze by¢ przyczyna niebezpiecznego wypadku.
Przebywanie w strefie miedzy ciagnikiem a prasa zwlaszcza w czasie pracy ciagnika i
przy wlaczonym wale przegubowym jest niedopuszczalne.

1.12. Przytgczenie i sprawdzenie instalacji hydraulicznej
Wetknij wtyczki szybko ztaczy wezy hydraulicznych do odpowiednich gniazd w ciagniku.
Nalezy zwréci¢ uwage, aby wtyczki szybkoztacz byty czyste, aby uniknag¢ wprowadzenia
brudu do uktadu hydraulicznego.

A UWAGA:
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Instalacja hydrauliczna podczas pracy wypelniona jest olejem znajdujacym sie pod
wysokim cis$nieniem (max. ci$nienie w instalacji nie moze przekracza¢ 16 MPa) i bardzo
goracym. W razie awarii lub przecieku moze on by¢ bardzo niebezpieczny

A UWAGA:

Przy wymianie szybkozlacza chronié¢ koncowki wezy i ztaczki przed zanieczyszczeniami,
poniewaz w przeciwnym razie moze doj$¢ do uszkodzenia ciggnika lub hydrauliki prasy.

Przytaczanie i sprawdzanie dzialania instalacji hydraulicznej prasy nalezy
przeprowadza¢ przy wylaczonym napedzie watka odbioru mocy ciagnika i z zachowaniem
szczegblnej ostroznosci (zwlaszcza przy otwieraniu i zamykaniu ramy tylnej).

Dzwigni¢ zaworu odcinajacego bloku hydraulicznego (2 Rys. 15) nalezy ustawic
w polozeniu pionowym - patrz nalepka — zwér otwarty- rame tylng mozna podnosic i
opuszczac). Nastepnie nalezy wiaczy€ cisnienie do zewnetrznego uktadu hydraulicznego (do
prasy) za pomoca dzwigni rozdzielacza hydraulicznego ciggnika. Wskazéwki wskaznika
wypelnienia powinny si¢ unie$¢ i jednoczes$nie zacznie otwierac si¢ rama tylna. W przypadku,
gdyby rama tylna nie zaczeta si¢ otwieraé, to dzwigni¢ rozdzielacza hydraulicznego w
ciagniku nalezy przetaczy¢ do odwrotnego potozenia (lub zmieni¢ zamocowanie przewodu
hydraulicznego do drugiego gniazda hydrauliki ciggnika). Natomiast, kiedy dzwignia zaworu
odcinajacego bloku hydraulicznego (2) znajduje si¢ w polozeniu poziomym sitownik i
komory tylnej sg zablokowane. Sitowniki komory tylnej blokowa¢ mozna w kazdej pozycji.(
Otwarcia, jaki 1 zamknigcia)

A UWAGA:

Przed podejsciem pod otwarta rame tylng zawsze zablokuj zawoér odcinajacy (2);
= Dzwignia pozioma —zawoér zamkniety (pod rame tylna jest bezpiecznie)
= Dzwignia pionowo -zawér otwarty-polozenie zbierania materialu (pod rame

tylna nie jest bezpiecznie)

3 I
] o

H o I
I L Aerrfb (o
Rys. 15 Blok hydrauliczny z manometrem Rys. 16 Rozdzielacz z zaworem
1- manometr, 2-dzwignia zaworu odcinajacym.l1-rozdzielacz ,2-zawoér

odcinajacego, 3-blok hydrauliczny odcinajacy.

Z prawej strony prasy Rys. 16 znajduje si¢ sterowanie podnoszeniem 1 opuszczaniem
podbieracza oraz wysuwaniem i wycofywaniem nozy w zespole siekacza. W pierwszej
kolejnosci nalezy wybra¢ czy pracujemy z nozami czy bez nozy. W przypadku wycofania
nozy nalezy dzwignie (1) przestawi¢ w kierunku dolnym, sifownikiem nurnikowym wycofa¢
noze i odcig¢ doptyw oleju zaworem odcinajacym (2) nastepnie dzwignie (1) przestawi¢ w
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kierunku gérnym. W tym potozeniu mozna sterowac¢ podbieraczem —podnosi¢ 1 opuszczac z
ciggnika.

1.13. Instalacja sterownika

Zamontuj skrzynke sterowniczg na podporze lub na ptaszczyznie ptaskie;j.
Nalezy zwr6ci¢ uwage na;

= Zapewni¢, aby skrzynka sterownicza zostala zainstalowana w prawidlowy sposéb

i znajdowala si¢ w zasiegu wzroku kierowcy.

= Nie nalezy montowac¢ skrzynki sterowniczej na cz¢sciach poddanych silnym
wibracjom,
Nie nalezy montowac skrzynki sterowniczej w obszarze duzego zapylenia,
Nie nalezy montowac skrzynki sterowniczej w obszarze narazonym na dziatanie
stonca i deszczu.

=
=

1.13.1. Podlaczenie ukladu sterowania i nadzoru.

Podtacz giéwny przewdd zasilajacy uktadu sterowania i nadzoru do 12-voltowego
akumulatora ciggnikowego

= Przewdd brazowy - z bezpiecznikiem 25A do bieguna (+)

= Przewdd biaty do bieguna (-)

1.14. Poczgtek-zwijania i formowanie bel.

Wysokos¢ przygotowanego pokosu do zbioru powinien wynosi¢ max 40 cm .Optymalne
przygotowanie pokosu moze zapobiec ciggnigciu materialu przez zaczep lub stojak ciggnika.
Szerokos¢ pokosu moze réwnaé si¢ szerokosci podbieracza. Po przygotowaniu prasy do
zbioru i po zatozeniu siatki) - wg opisu znajdujacego si¢ w instrukcji nalezy wiaczy¢ naped
WOM ciagnika i rozpocza¢ zbidr materiatu.

Podczas pracy prasy predkosci walka przekaznika mocy powinna wynosi¢ 540
obr/min., tj. okoto 2000 obr/min silnika.

Podane obroty nalezy utrzymywac przez caty czas formowania beli.

A UWAGA: Niedopuszczalna jest praca maszyna przy przekroczonej
predkosci WOM 540 obr/min

UWAGA:

W czasie zbioru materialu nalezy unika¢ ostrych zakretéow powodujacych
nier6wnomierne przenoszenie obrotéow na mechanizmy prasy. Na zakretach zaleca si¢
wylaczanie napedu na wal przegubowy i hydrauliczne podnoszenie podbieracza z kabiny
ciagnika.
Nie nalezy wylacza¢ napedu WOM w koncowym etapie formowania beli lub w czasie jej
owijania i wytadunku. Wytaczenie napedu grozi niemoznoscig ponownego rozruchu

Predkos$¢ jazdy ciaggnika z prasg nalezy dostosowac do ilo$ci zbieranego materiatu i do
warunkow terenowych. Szybkos¢ jazdy nalezy tak dostosowac, aby zapewni¢ staty doptyw
materiatu do maszyny w spos6b jednolity. W czasie zbioru material nie powinien gromadzi¢
si¢ przed podbieraczem.
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W pierwszym etapie zwijania beli (Rys. 17) material zebrany przez podbieracz i
podany przez wirnik siekacza (posiekany lub nie) bedzie luzno wypetniat komore wstepnego
zwijania. Przy dalszym podawaniu materiatlu stale obracajace si¢ walce 1 pasy zwijajace beda
powodowaty obracanie si¢ zgromadzonego materialu wewnatrz komory zwijania. Podawany
w dalszym ciggu materiat bedzie powodowatl zageszczanie kazdej warstwy zwijanej beli.
Zwiekszone zageszczenie materialu w komorze zwijania (Rys. 18) bedzie powodowato
uchylanie si¢ ramienia wychylnego, sterowanego blokiem hydraulicznym( do zadanego
ci$nienia), zwigkszenie srednicy beli jest widoczne na wskaznikach z przodu prasy i na panelu
sterowania elektronicznego. Na (Rys. 18) (Rys. 19) przedstawione sg fazy formowania beli
min, i max. oraz na (Rys. 20) przedstawiono wytadunek beli.
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Istnieje mozliwos¢ regulacji stopnia zageszczenia materiatu zbieranego hydraulicznie
poprzez zamkniecie komory tylnej zaworem sterujacym bloku hydraulicznego. Mozliwos¢
regulacji cisnienia w przedziale 70-190bar.

Przyktady nastaw.
= Bardzo suche siano— 110-190bar w zaleznosci od rodzaju materialu
= Bardzo suche sfoma od 110bar -160bar w zalezno$ci od rodzaju materialu
= Normalnie suche siano - 150- 190bar
= Sianokiszonka - 140-190bar

A UWAGA:

Podane wyzej cisnienia stanowig wartosci standardowe; wartosci rzeczywiste zalezne sa
od rodzaju uprawy i warunkéw zbierania materialu i mogg si¢ znacznie réznic.
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e

Whtepna komora pr

Rys. 17 Poczatek zwijania.

Rys. 20 Wyladunek beli.
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Panel sterowania na biezaco (Rys. 21) podaje aktualna srednic¢ zbieranej beli oraz po
stronie lewej 1 prawej zapalajg si¢ kreski informujace z ktorej strony nalezy dostarczy¢ wiecej
materiatu .Kieruj maszyng w taki sposéb aby pokos zostatl podawany alternatywnie na prawg
lub lewg stron¢ podbieracza co spowoduje optymalne wypetnie komory.

= 1,8 =

Rys. 21 Panel sterowania.

W etapie formowania beli zwlaszcza przy zbiorze waskiego i nieréwnomiernego
pokosu oraz przy zbiorze niskiego plonu operator powinien jecha¢ ciagnikiem tak, aby
material wypelnial komor¢ zwijania réwnomiernie po obu stronach prasy (patrz Rys. 22).

Dobrze

Zle

Rys. 22. Technika zbioru dla uzyskania ksztaltnych bel.

Wigkszy stopien zageszczenia materiatu na ostatniej warstwie wierzchniej uzyskuje sie po
zmniejszeniu predkosci jazdy w koncowym etapie jej zwijania. Nierdwnomierne podawanie
(zwtaszcza duzych porcji) materialu w koncowym etapie formowania beli spowoduje
uformowanie nieksztaltnej beli 1 zbyt wczesne wskazanie wypetnienia komory zwijania.

1.15. Owijanie bel
Po zakonczeniu formowania beli tj. po osiagnigciu odpowiedniej S$rednicy
sygnalizowanej na pulpicie sterownika w kabinie ciggnika pojawieniem si¢ napisu ,,Stop”
oraz potozeniem wskaznika z przodu, nalezy zatrzymaé jazde ciggnikiem i prasa,
automatycznie uruchomi si¢ mechanizm owijania beli siatka.

StoP]

Dalszy proces obwigzywania bedzie odbywat si¢ juz samoczynnie az do zakonczenia owijania
i przygotowania do nastepnego cyklu.

Szczegblowy opis programowania i obstugi sterownika, schemat potozenia czujnikéw
znajduje si¢ w rozdziale ,,Obstuga sterownika”
Opis zaktadania siatki znajduje si¢ w nastepnym rozdziale.

1.16. Wytadunek owinigtej beli.
Po zakonczeniu owijania beli siatkg nalezy uruchomi¢ hydrauliczne podnoszenie ramy tylnej
przy zmniejszonych obrotach silnika ciggnika do okoto 1500 obr/min. Obracajace si¢ walce 1
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pasy zwijajace w podniesionej do gérnego polozenia ramie tylnej wyladuja bele z komory
zwijania. W trakcje wyladunku nawini¢ta na bele siatka zostanie jeszcze dodatkowo
zaci$nigta na skutek rozprezania si¢ zwinigtego materiatu. Wytadowania beli nie nalezy
przeprowadza¢ przy bardzo matych obrotach silnika ciggnika ze wzgledu na mozliwosé
uszkodzenia siatki podczas wytadunku.

Wytadowana na poziomym terenie bela powinna odtoczy¢ si¢ od prasy na odlegtos¢
umozliwiajacg ponowne zamknigcie ramy tylnej przed rozpoczeciem zwijania nastepnej beli.
Kabtak zeslizgu tylnego po odtoczeniu si¢ beli powinien samoczynnie podnies¢ si¢ do gory
tak, aby zabezpieczy¢ rame tylna prasy przed uszkodzeniem przy zamykaniu o bele.

Przy zbiorze materialu na nieréwnym terenie nalezy unika¢ wytadunku beli ,,pod
gore” ze wzgledu na mozliwo$¢ nie odtaczania si¢ beli.

1.17. Czynnosci do wykonania po pierwszej beli
Po pierwszej beli sprawdzi¢, co nastepuje i wykonaj regulacje wedtug potrzeb.
= Wymiar beli — sterownik elektroniczny
= Stopien zaggszczenia-hydraulika (sterownik elektroniczny)
= Owijanie beli siatkg —sterowanie obwigzywaczem siatkg (sterownik
elektroniczny)

1.18. Czynnosci do wykonania przed opuszczeniem pola.
Przed opuszczeniem pola nalezy wykona¢ nastepujace czynnosci:
= Woytaduj ostatnig bele z prasy
= Upewnij si¢ czy komora tylna zostata zamknigta i zablokowana
= Oczys$¢ maszyne z resztek materiatu zbieranego
= Zapewnij, aby prasa pasowa zostala poprawnie zaczepiona do ciggnika z
wszystkimi sworzniami zabezpieczajacymi
= Sprawdz czy wszystkie ostony sg zamknigte i zabezpieczone.

A UWAGA:

Przy kazdej obstudze prasy (oczyszczanie, przeglady, naprawy) podniesiong rame
tylng nalezy obowiazkowo zabezpieczy¢

1.19. Czynnosci kontrolne do wykonania codziennie.

1.19.1. Rolki prowadzace pasy.

Kontroluj codziennie uszczelnienia tozysk rolek na mozliwo$¢ nagromadzenia si¢
prasowanego materiatu. Jesli zachodzi taka potrzeba oczysci¢ obszar wokoét tozysk.
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Rys. 23 Miejsce oczyszczania rolek prowadzacych pasy.

Sprawdz czy rolki obracajg si¢ tatwo i ptynnie(bez hatasu)
Znajdz przyczyng¢ ewentualnych zaktécen, wymien rélke albo tozysko, jesli zachodzi
taka potrzeba.

1.19.2. Cisnienie w oponach
Sprawdz ci$nienie w oponach.

oéo 400/60-15,5| 500/50-17 ET-70
P 14 PR 14PR

MPa| 0,36 | 0,34

Wartos¢ momentu dokrecenia nakretek kot jezdnych powinna wynosi¢, 270Nm.

1.19.3. Podbieracz.

Sprezyny podbieracza narazone sg na zuzycie. Po zakonczeniu codziennej pracy sprawdz stan
techniczny sprezyn i ich ilo$¢.

A UWAGA:

Zalecamy staranny przeglad podbieracza na poczatku sezonu i wymiang
zuzytych czesci, gdy to konieczne
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Instrukcja obstugi sterownika stanowi zatagcznik do niniejszej instrukcji i zawsze powinna
zosta¢ dotaczona do maszyny.

W prasie zwijajacej wystepuja dwa uklady hydrauliczne, zasilane bezpo$rednio z
ciggnika.

Pierwszy uklad hydrauliczny zapewnia stopien zageszczenia materialu w beli
(regulowane ci$nienie)podczas prasowania, zapewnia otwieranie i zamykanie komory
tylnej( Rys. 24).

Uktad drugi zapewnia sterowanie podbieraczem, wysuwaniem lub wycofywaniem
nozy zespotu rozdrabniajacego(Rys. 25).

Rys. 24 Schemat instalacji hydraulicznej sterowania ciSnienia oraz otwierania i
zamykania komory prasowania.
1-blok hydrauliczny,
2-sitownik komory tylnej, 3- sitownik zapewniajacy cisnienie podczas prasowania,4-
sprezyna, S-manometr, 6-filtr na zasilaniu.

1.20. Pierwszy uktad hydrauliczny
W pierwszym uktadzie hydraulicznym blok hydrauliczny stanowi centralna cze$¢ uktadu
sterowania prasy.
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1.20.1. Prasowanie i zwijanie beli.

Komora tylna zamknigta, zabezpieczonymi zamkami z zadanym ci$nieniem 2z
ciggnika, nastgpnie odcietym doptywem oleju z ciggnika. Podczas doptywu materiatu
do komory prasowania w sitowniku (3)Rys. 24 olej zwigksza cisnienie max. do
zadanego w panelu sterowania. W wyniku, czego olej hydrauliczny z nad ttok (3)
zostaje wcisnigty przez nastawiony zawor cisnieniowy PDB z powrotem do cylindra
(3) pod ttok.

1.20.2. Otwieranie tylnej komory prasowania i wyladunek beli.

Po uformowaniu beli 1 obwigzywaniu siatka, bele nalezy wyladowac¢. Przez zmiang
potozenia dzwigni w ciggniku otwieramy tylng komor¢ prasowania. Olej w bloku
sterujacym kieruje cisnienie przez linie ,,E” do ,,D” od sitownikéw( 2)(Rys. 24).,
Tylna komora otwiera si¢ sitowniki stopnia zgniotu (3) przemieszczajg si¢ swobodnie
w gore. Zawoér zwrotny DRV w ukladzie hydraulicznym umozliwia wystarczajacy
przepltyw w celu szybkiego otwarcia klapy tylne;j.

1.20.3. Zamykanie tylnej komory prasowania.

Po wytadunku beli nalezy zamkna¢ tylng komore¢ prasowania. Przez zmian¢ polozenia
dzwigni w ciggniku zamykamy tylng komor¢ prasowania. Olej skierowany jest na
gbrng czes¢ sitownika (2). Tylna komora zamyka si¢, sifowniki stopnia zgniotu (3)
przemieszczajg si¢ w dot. Tuz przed zamknig¢ciem tylnej komory zawor przeptywowy
DS wiacza maty przeptyw 1 dziata jako hamulec ruchu komory tylnej i w ten sposéb
zapobiega nagtemu uderzeniu uktadu.

‘ /gﬁ

2

Rys. 25 Schemat instalacji hydraulicznej podbieracza i zespolu rozdrabniajacego.
1-sitownik hydrauliczny siekacza, 2-szybkozlacze zasilania wspdlnego podbieracza i zespotu
rozdrabniajacego, 3-sitownik hydrauliczny podbieracza, 4-dtawik, 5- rozdzielacz, 6-zawor
odcinajacy zespotu rozdrabniajacego.

1.21. Drugi uktad hydrauliczny.

Drugi uktad hydrauliczny umozliwia sterowanie podbieraczem i zespotem rozdrabniajagcym.
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Z lewej strony prasy Rys. 16) znajduje si¢ sterowanie podnoszeniem i opuszczaniem
podbieracza oraz wysuwaniem i wycofywaniem nozy w zespole siekacza. W pierwszej
kolejnosci nalezy wybrac czy pracujemy z nozami czy bez nozy.

W przypadku wycofania nozy nalezy dzwigni¢ rozdzielacza (5) przestawi¢ w kierunku
dolnym, sitowniki nurnikowe (1) Rys. 25 wycofaja noze a nastgpnie nalezy odcig¢ doptyw
oleju zaworem odcinajagcym (6) nast¢gpnie dzwigni¢ rozdzielacza (5) przestawi¢ w kierunku
gérnym. W tym potozeniu rozdzielacza mozna sterowa¢ podbieraczem sitownikami (3)-
podnosi¢ i opuszczac z ciggnika.

1.22. Konserwacja uktadow hydraulicznych.
Staraj si¢, aby uktad hydrauliczny znajdowat si¢ w stanie czystym.
Ostroznie tacz/rozlgczaj szybkoztacza. Kurz, piasek, metalowe czasteczki i inne
zanieczyszczenia niszczg uktad hydrauliczny. Wymieniaj zuzyte, pocig¢te pogniecione,
skorodowane lub w inny sposéb uszkodzone elementy uktadu hydraulicznego, jak
rowniez zbyt stare przewody hydrauliczne( raz na pi¢¢ lat)
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Rys. 26 Filtr oleju z wymiennym wkladem.

1- filtr z wktadem
A UWAGA:

Co 5000 bel wymieniaj wklad filtru (1) Rys. 26 albo raz w sezonie, w zaleznosci
od stopnia zanieczyszczenia oleju w ciagniku oraz od tego, ktory termin bedzie
wczesniejszy?

W tym samy czasie nalezy oczys$ci¢ filtr sitkowy w bloku hydraulicznym
znajdujacy sie pod zlaczem, ,,G”(Rys. 24).
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1.23. Zamykanie i zabezpieczanie ramy tylnej.

Rama tylna zabezpieczona jest przed opadni¢ciem za pomocg zaworu odcinajgcego na
bloku hydraulicznym umieszczonym z przodu maszyny Rys. 27. Zamknig¢cie ramy nast¢puje
po odblokowaniu zaworem odcinajagcym bloku i upuszczeniu oleju z sitownikéw do instalacji
hydraulicznej ciggnika po zmianie polozenia dzwigni hydrauliki ciggnika (odwrotnie
w porOwnaniu z otwieraniem) tj. po przestawieniu dzwigni rozdzielacza hydraulicznego
ciggnika w odwrotne potozenie.

Dziatanie instalacji hydraulicznej 1 zamykanie zamkow nalezy sprawdzi¢ przez kilkakrotne
podniesienie i zamkni¢cie ramy tylnej.

A UWAGA:

Przy kazdej obsludze prasy (oczyszczanie, przeglady, naprawy) podniesiona
komore tylng nalezy obowigzkowo zabezpieczy¢ za pomoca zaworu odcinajacego
na bloku hydraulicznym przez przestawienie dzwigni w pozycje prostopadla do
bloku.
Nalezy pami¢ta¢ o odblokowaniu zabezpieczenia przed opuszczeniem ramy do potozenia
dolnego.

ZABRANIA SIE WCHODZENIA POD UNIESIONA TYLNA
KOMORE, BEZ JEJ UPRZEDNIEGO ZABEZPIECZENIA
PRZED OPADNIECIEM

Rys. 27 Zabezpieczanie komory tylnej
Pierwszy wiersz rysunkow przedstawia zablokowana komore — bezpiecznie mozna wchodzi¢
pod komore¢ tylng
Drugi wiersz rysunkéw przedstawia odblokowang komore tylng- przygotowana do pracy.
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1.24. Ustawienie i regulacja zespotu rozdrabniajgcego
(siekacza)

Przed przystgpieniem do pracy nalezy wilaczy¢ lub wylaczy¢ noze siekacza

w zaleznosci od potrzeb wynikajacych z rodzaju zbieranego materiatu i jego przysziego
przeznaczenia.
Dla wiaczenia nozy siekacza nalezy podiaczy¢ do ztacza hydraulicznego ciggnika przewdd
hydrauliczny siekacza, przewdd potaczony z zaworem odcinajgcym na ramie przedniej prasy
po lewej stronie dyszla Rys. 25) Dzwigni¢ zaworu odcinajgcego (6) [(2) na Rys. 16] nalezy
ustawi¢ w pozycje ,,otwarte,” czyli wzdtuz zaworu.

Nastepnie nalezy kilkukrotnie poda¢ cisnienie do silownikéw siekacza i1 nastepnie
polaczy¢ sitowniki ze sptywem przestawiajac dzwigni¢ rozdzielacza w ciggniku w polozenie
przeciwne. Czynno$¢ ta ma na celu usuniecie ewentualnych zanieczyszczen znajdujacych si¢
na drodze nozy. Nastgpnie nalezy potaczy¢ sitowniki ze sptywem powodujac wiaczenie nozy
(noze musza wyloni¢ si¢ z dna siekacza i swoimi wierzchotkami wej$¢ pomigdzy pierscienie
watu siekacza. Po wilaczeniu nozy nalezy zamknaé¢ zawdr odcinajacy hydrauliczny od
ciagnika [(2) na Rys. 16].

Aby wylaczy¢ noze siekacza (3) (patrz(Rys. 28) nalezy poda¢ ci$nienie do sitownikow
siekacza (6) po podiaczeniu przewodu i ustawieniu zaworu odcinajacego jak opisano
powyzej.

Po podaniu cisnienia do sitownikéw nalezy zamkna¢ zawor odcinajacy ciagle przytrzymujac
dzwigni¢ rozdzielacza w ciggniku,(jesli to konieczne nalezy zapewni¢ sobie pomoc drugiej
osoby). Dopiero po zamknigciu zaworu mozna zaprzesta¢ podawania cisnienia do sitownikéw
siekacza. Po tej operacji noze siekacza (wszystkie lub niektére) moga pozosta¢ w kanale
siekacza, jest to naturalny stan. Ich schowanie nastgpi po podaniu materiatu w trakcie zbioru.

Rys. 28. Zespot rozdrabniajacy - str. lewa Rys. 29. Zespo6t rozdrabniajacy - str. prawa

1- wirnik , 2-belka zgarniajaca, 3- néz, 1- dzwignia osi nozy
4- dzwignia z rolka, 5-spezyna, 6-sitownik,7-08

Stopien rozdrobnienia zbieranego materiatu mozna regulowa¢ poprzez wymontowanie np., co
drugiego noza w siekaczu.

Czynnos$¢ demontazu nozy mozna przeprowadzi¢ tylko wéwczas, gdy noze sg schowane (w
dolnym potozeniu).
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A UWAGA:

W czasie czynnosci demontazu nozy zabezpieczy¢ si¢ przed przypadkowym wigczeniem
nozy, ktoére nastepuje przy upuszczeniu oleju z sitownikow.

Aby zdemontowa¢ noze nalezy obréci¢ dzwignie (1) w dot ( patrz Rys. 29) po uprzednim
odkregceniu $ruby tak, aby wycigcie w osi (7) (patrz Rys. 28) ustawito si¢ w potozeniu
umozliwiajacym wysuniecie noza. Nastepnie zachowujac szczegdlng ostrozno$¢ wyjmowac
n6z do przodu prasy (tak jak pokazano na Rys. 28).

A UWAGA:

Szczegdélna ostroznos¢ nalezy zachowaé przy montazu, demontazu i ostrzeniu nozy
siekacza. Zaleca si¢ uzywanie rekawic ochronnych ze wzgledu na powaine
niebezpieczenstwo okaleczenia.

A UWAGA;

Ostrzac noze zaoszczedzisz moc i zwiekszysz wydajnos¢ pracy.

1.24.1. Odblokowanie zespotu siekacza.

Niezaleznie od indywidualnych zabezpieczeh nozy , zesp6t rozdrabniajacy jest zabezpieczony
sprzegtem przecigzeniowym na WOM . W przypadku przecigzenia nastepuje przerwanie
przekazywania mocy na rozdrabniacz.

¥
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Tok postepowania w przypadku blokady zespotu rozdrabniajacego;
*  Wylaczy¢ naped WOM.
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*  Wycofa¢ noze na zewnatrz podtogi rozdrabniacza

*  Sprébuj wiaczy¢ powtdrnie przy obnizonej predkosci WOM

» Jesli blokada nie ustapi zatrzymaj silnik ciggnika i wyjmij kluczyk ze stacyjki

*  Wyjmij z boku dyszla klucz do rewersyjnych obrotéw zespotu rozdrabniajacego i zal6z na
koncéwke watu (2) Rys. 30

e Obré¢ watem rotora za pomocg klucza w kierunku jak na rys.

* Usun material znajdujacy si¢ na podbieraczu i na zespole rozdrabniajagcym

*  Wstaw klucz do schowka w boku dyszla

*  Wiacz naped WOM na niskich obrotach.

1.25. Regulacja naciggu pasow zwijajgcych

Przy zamknigtej ramie tylnej dtugos¢ sprezyny (4) ustalana jest nakretka (5) powinna by¢
ustawiona tak, by fasola ciggna (6)znajdowata si¢ w srodku sworznia lub stykata si¢ z tukiem
gérnym(patrz Rys. 31). Regulacje przeprowadza si¢ za pomocg ww. nakretki. Prawidtowe
napi¢cie pozwala na uniknigcie poslizgéw pasa.

.\_

i
i a

Rys. 31 ﬁegulacja napiecia pas()v?zwijajqcych.
1- napinacz, 2- rolka napinacza, 3-pasy, 4- sprezyna, S-nakretki regulacyjne, 6-fasola
sworznia napinacza.

1.26. Obstuga podbieracza

1.26.1. Podnoszenie i opuszczanie podbieracza

Podbieracz (1) jest zamontowany do ramy siekacza (2) wychylnie (na osi) patrz Rys.
32, co umozliwia regulacje jego wysokosci za pomocg dwoch sitownikéw hydraulicznych
nurnikowych (3) sterowanych z kabiny ciggnika. W ciggnikach posiadajacych tylko jedna
sterowang par¢ ztaczy hydraulicznych przed podniesieniem podbieracza nalezy przestawic
dzwigni¢ rozdzielacza hydraulicznego prasy do przodu (w kierunku ciagnika) do potozenia,
,Podbieracz” i nastgpnie podac cisnienie z ciggnika.

Prasy wyposazone sg w ztacza hydrauliczne podnoszenia podbieracza, co nastepuje po
podaniu ci$nienia z ciggnika do dodatkowego przewodu prasy. Dzwignia rozdzielacza prasy

45



w takiej sytuacji pozostaje zawsze w polozeniu (,,podbieracz”). Po ustawieniu dzwigni
podawania ci$nienia w ciggniku do polozenia upuszczania oleju z sitownika do ciggnika
podbieracz opada do potozenia dolnego pod wtasnym ci¢zarem.

7110/65 2/3,8

Rys. 32. Ustawienie i regulacja podbieracza.
1 — podbieracz, 2 — rama siekacza, 3 — cylinder nurnik, 5 — koto kopiujace, 6 — sruby
oczkowe, 7 — ruszt podbieracza, 8 — sprezyna odcigzajaca,10 — tgcznik regulacyjny

1.26.2. Ustawienie kot kopiujacych i wysokoS$ci roboczej
podbieracza

Wysokos$¢ robocza podbieracza nalezy ustawia¢ hydraulicznie na réwnym terenie
przed rozpoczgciem zbioru materiatu. Podbieracz powinien by¢ tak ustawiony, aby przy
zbiorze stomy jego palce sprezyste nieznacznie przeczesywaly sciernisko. Przy zbiorze siana
suchego i poétsuchego, palce podbieracza nie powinny ociera¢ o podioze luz 2-3cm od
podtoza.. Podbieracz nalezy ustawia¢ w wyzsze potozenie przy wyzszym $ciernisku oraz przy
zbiorze wigkszego plonu atakze przy wigkszych nieréwnos$ciach terenu. Po ustawieniu
wysokosci roboczej podbieracz nalezy zabezpieczy¢ przed opadnigciem za pomocag kot
kopiujacych (5) przez zapigcie tacznika regulacyjnego (10) na gérnym sworzniu
odpowiednim otworem 1 zabezpieczenie przetyczka. Kota prawej 1 lewej strony powinny
znajdowac si¢ na tej samej wysokosci.

Po zakonczeniu zbioru (przed wyjazdem na droge) podbieracz nalezy podnies¢
hydraulicznie do gérnego potozenia.

Do przejazdow po drogach publicznych zaleca si¢ demontaz ko6t podbieracza celem
ograniczenia szerokosci maszyny i podwyzszenia bezpieczenstwa manewrowania zestawem
prasa-ciagnik.

1.26.3. Ustawienie rusztu podbieracza.

Prety rusztu powinny swobodnie opada¢ na materiat podawany przez podbieracz do

siekacza. Do regulacji potozenia rusztu stuza sruby oczkowe napinajace sprezyny odciazajace
rusztu patrz Rys. 32. Ruszt powinien by¢ wyregulowany tak, aby prety rusztu lekko dociskaty
material do podbieracza, jednoczesnie unosity si¢ w przypadku pojawienia si¢ wiekszych
porcji materiatu.
Wigkszy stopien zageszczenia materiatu i bardziej rOwnomierny ksztalt beli uzyskuje si¢ po
zmniejszeniu predkosci jazdy w koncowym etapie jej zwijania. Nier0wnomierne podawanie
(zwlaszcza duzych porcji) materialu w koncowym etapie formowania beli spowoduje
uformowanie nieksztaltnej beli i zbyt wczesne wskazanie wypetnienia komory zwijania.
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1.27. Regulacje w komorze prasowania.
Komora prasowania sktada si¢: z walca dolnego prasujacego, walcow wspomagajacych
zwijanie, kpl. pasow zwijajacych, kpl rolek, wahacza sterowanego sitownikami
zapewniajacymi tworzenie beli o zadanej wielkosci.

Rys. 33 Komora prasowania.
1- wahacz sterowany hydraulicznie, 2-rolka gumowana napgdowa, 3-napinacz pasa z rolkg, 4-
rolka prowadzaca pasy wahacza, 5- rolka uzebrowana wahacza prowadzaca pasy, 6-rolka
prowadzaca pasy komory, 7- rolka uzebrowana komory prowadzaca pasy, 8-walec dolny
zwijajacy, 9,10 —walce wspomagajace zwijanie, 11-poprzeczka komory, 12,13 —poprzeczki
prowadzace pasy, 14,15,16 —listwy czyszczace, 17-kpl.pasdéw.

Pasy zwijajace biorg udzial w formowaniu beli. Pasy napgdzane s3 gumowang rolka (2)
znajdujaca si¢ w przedniej czesci maszyny. Na powierzchni rolki znajdujg si¢ wulkanizowane
pierscienie o wypuktym ksztalcie, co pomaga w prawidlowym prowadzeniu pasow.

1.27.1. Pasy i ich regulacja.

W prasie zastosowano pasy wulkanizowane bez konca. Takie rozwigzanie zwigksza
zywotno$¢ -pasOw nawet, gdy pracujg w trudnych warunkach. Jest wazne, aby pasy
pracowaly w swoim torze i nie ocieraty bokami o poprzeczki prowadnic (14,15,16).Istnieje
mozliwos$¢ regulacji paséw poprzez zmiang potozenia rolek prowadzacych w tylnej komorze
prasowania.
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Rys. 34 'Regulac-a rolek prowadzacych pasy.
1-$§ruba mocujaca rolke, 2-§ruba regulacyjna,3-nakretka,4-rolka, S5-pas

}

Regulacja rolek prowadzacych pasy.

= Poluzowac $ruby (1) i nakretki kontrujace,

= Reguluj nakretkami potozenie rolki do pozadanej pozycji

= Dokre¢ sruby i nakretki
Jezeli regulacja pasa jest niewystarczajgca przy zmianie potozenia rolki z jednej strony to
nalezy przeprowadzi¢ regulacje po stronie przeciwne;j.

1.27.2. Wymiana paséw, uklad rolek i walcow.

Przy wymianie paséw wulkanizowanych wymagane jest wymontowanie rolek prowadzacych.
Zaleca si¢, aby wymiang paséw wykonywat serwis fabryczny SIPMA S.A. lub upowazniony
dealer.

Nr poz. z
rys. Rolki i Nazwa Opis funkcjonalny.
walce.
Przekazuje naped
2 Rolka gumowana napgdowa Prowadzi  pasy  poprzez
wulkanizowane bieznie.
Gorna rolka przenosi
ci$nienie hydrauliczne, dolna
4 Rolka prowadzaca pasy wahacza rolka uczestniczy w
tworzeniu si¢ beli z zadanym
ci$nieniem.
Poprawia proces zwijania
5 Rolka uzebrowana wahacza prowadzace pasy  trudnego materiatu,
0CZYSZCZa pasy..
6 Rolka prowadzaca pasy komory Prowadzenie pasow.
7 Rolka uzebrowana komory prowadzaca pasy Prowadzenie pasow
0CZyszCZa pasy.
. Uczestniczy w prasowaniu
8 Walec dolny zwijajacy beli oraz ’ mi@dfy innymi
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wprawia w ruch obrotowy
bele..

9,10

Walce wspomagajace zwijanie

Podnoszg  stabilno$¢  beli
w komorze

Poprawiaja ksztalt beli
Uczestniczy w prasowaniu
beli oraz miedzy innymi
wprawia w ruch obrotowy

bele.

A UWAGA:

Pasy wulkanizowane montuje si¢ w ten sposob, aby powierzchnia z najwiekszym
profilem znalazla si¢ przy beli. Niezaleznie od tego zwr6¢ uwage na prawidlowy
kierunek obracania si¢ pasow.

Fa¥a
v

(i

Rys. 35 Rolki i walce zwijajace.

2-rolka gumowana napedowa, 4-rolka prowadzaca pasy wahacza, 5- rolka uzebrowana
wahacza prowadzgca pasy, 6-rolka prowadzaca pasy komory, 7- rolka uzebrowana komory
prowadzgca pasy, 8-walec dolny zwijajacy, 9,10 —walce wspomagajgce zwijanie,
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1.27.3. Regulacje wahacza.
Wahacz komory prasowania powinien wykonywac¢ swobodny ruch wahadtowy

Rys. 36 Regulacja wahacza.
1- wahacz, 2-regulowane mocowania whacza,3-nakretka,4-
nakretka $ruby regulacyjnej,5-nakretka kontrujaca.

i powinien znajdowac si¢ centralnie w komorze prasowania. Luz pomi¢dzy bokami powinien
wynosi¢ Smm. Regulacje wahacza przeprowadzamy przy pomocy regulowanego mocowania
znajdujacego si¢ po lewej stronie maszyny. Ustawienie wahacza ma wptyw na prowadzenie
paséw zwijajacych. Przy regulacji potozenia wahacza nalezy wykona¢ nast¢pujace czynnosci;

= Otworzy¢ komorg¢ tylng i zablokowa¢ w bloku hydraulicznym podnoszenie lub

opuszczanie komory tylnej

= Poluzowac¢ nakretki mocowania wahacza(2)

= Poluzowac¢ nakretki (4)

= Przeprowadzi¢ regulacje nakretkami (5) (4)

= Dokreci¢ nakretki i zabezpieczy¢.
Polgczenia sSrubowe mocowania wahacza nalezy sprawdzi¢ po 100 belach po regulacji
wahacza.

1.27.4. Konserwacja i przeglady rolek prowadzacych pasy.

Codziennie sprawdzaj obszar woko6t uszczelnienia tozysk rolek prowadzacych pasy na
obecnos¢ gromadzenia si¢ materiatu, oczys$¢, gdy zachodzi taka potrzeba.
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Rys. 37 Rolka prowadzaca pasy zwijajace.
1- rolka, 2-uszcelnienie,3-tozysko.
Sprawdzaj takze czy rolki obracaja si¢ swobodnie, zwrd¢ uwage na ewentualne zatarcie,
dzwigki. W przypadku ich wystgpowania; znajdz przyczyne¢, wymien tozyska, uszczelnienia
lub rolki, jesli jest taka potrzeba.

1.27.5. Regulacja skrobakéw.

Prasa zwijajaca zostala wyposazona w skrobaki regulowane rolek prowadzacych wahacza,
skrobaki gumowe walca dolnego zwijajacego oraz z przodu maszyny skrobak paséw

Rys. 38 Regulacje skrobakow wahacza. Rys. 39 Skrobak przedni gumowany.
l-rolka prowadzaca pasy,2- rolka,3-skrobak, 4- |-pasy, 2-rolka prowadzaca pasy, 3-skrobak, 4-
skrobak wymienna guma

A UWAGA:

Zalecenia ustawiania skrobakéw (Rys. 38);

Standardowo skrobaki ustawione s na wymiar 2,0 mm dla materiatu suchego typu siano,
stoma. Jezeli materiat gromadzi si¢ na skrobakach zmniejsz odlegtosc.

Przy zbieraniu materialu na sianokiszonke skrobaki nalezy ustawia¢ w stosunku do rolek
w odlegtosci 0-0,Smm.

A UWAGA:

Dla materiatéw suchych zawsze stosuj szczeliny2,0 mm pomiedzy rolkami a skrobakiem
-celem unikniecia zapalenia.

Zalecamy posiadanie w ciggniku wielozadaniowej gasnicy ABC. Co najmniej raz w roku
poddawaj gasnice kontroli przez wyspecjalizowane jednostki.
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Rys. 40 Skrobak walca dolnego.
1- wymienna guma skrobaka, walec dolny, 3- pasy.

1.27.6. Zamki komory tylnej.

Komora tylna prasowania podczas zwijania, blokowana jest zamkami sterowanymi
sitownikami hydraulicznymi.
{

Rys. 41 Zamki komory prasowani
1-sworzen komory prasowania, 2-zamek, 3-sitownik hydrauliczny, 4-
czujnik indukcyjny

Brak zamknigcia sygnalizowane bedzie na podgladzie sterowania elektronicznego.

A UWAGA:

Nigdy nie rozpoczynaj prasowania prasa, gdy na podgladzie sterownika pojawi sie
komunikat o nie zamknieciu komory tylnej. Natychmiast wylacz walek przekaznika
mocy i znajdz przyczyne odblokowania zamkéw komory tylnej.
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Uruchamianie mechanizmu owijania bel siatkag odbywa si¢ automatycznie i1 jest
sygnalizowane na wyswietlaczu w panelu sterujagcym w kabinie ciggnika (patrz rozdziat
,obstuga sterownika Z-599”). W momencie, gdy uzyskana zostanie zaprogramowana
wielkos¢ beli uktad elektroniczny uruchomi mechanizm podajacy siatke, uzytkownik w tym
samym momencie na wyswietlaczu w panelu sterujacym ujrzy napis ,,STOP” 1 musi
zatrzymac ciggnik oraz zmniejszy¢ obroty silnika ciggnika do ok. 1500 obr/min.

Rys. 42 Obwigzywacz siatka.
1- prowadzenie siatki, 2-sprezyna prowadzenia siatki, 3-sitownik elektryczny, 4-
mechanizm sterujacy nozem, 5-czujnik indukcyjny, 6-ramie podajace siatke, 7-rolka siatki,
8-siatka, 9-dzwignia sterujaca hamulcem siatka, 10 hamulec siatki.

Mechanizm podajacy (6) podaje siatke do wnetrza komory zwijania do momentu skutecznego
pochwycenia siatki przez obracajacg si¢ bele (nastgpi gwaltowne przyspieszenie ruchu siatki).
Nastepnie uktad elektroniczny zacznie zlicza¢ obroty rolki siatki (7) i w momencie, kiedy
osiggng zaprogramowang ilo$¢, (co odpowiada krotnos$ci owini¢¢ siatki na obracajacej si¢
beli) mechanizm sterujacy nozem zostanie automatycznie uwolniony - ndéz obcinajacy
siatke(4). W konsekwencji nastgpi obciecie siatki na calej jej szerokosci (rolka siatki w
pojemniku przestanie si¢ obracac). Bela w tym momencie jest gotowa do wytadunku.

Do regulacji intensywnos$ci hamowania siatki stuzy dzwignia, (9) ktéra wspélpracuje z tarcza
hamulca. Dzwignie nalezy wyregulowac tak, aby siatka rozprowadzana byla wilasciwie
i jednocze$nie nie spowodowa¢ nadmiernego jej napr¢zenia, co moze doprowadzi¢ do jej
rozrywania.

1.28. Zaktadanie rolki siatki.
Obwigzywacz przystosowany jest do zaktadania siatki o wymiarach;
Srednica 320 mm i szerokosci 1220 do 1300mm.
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A UWAGA:

Uzytkowniku: Rolka siatki wazy ponad 30 kg — w razie potrzeby zapewnij
sobie pomoc drugiej osoby podczas manipulowania rolka.

Rys. 43 Sposéb zakladania siatki
1- siatka, 2-tarcza hamulca z rurg 3- tozyskowanie, 4- podajnik, 5- zawleczka, 6-dzwignia,
7-sprezyna dzwigni blokady, 8-blokada pojemnika.

Aby zatozy¢ rolke siatki (1) nalezy unieruchomié silnik ciggnika, zabezpieczy¢ zestaw
ciggnik-prasa przed przypadkowym przetoczeniem oraz wylaczy¢ sterowanie elektroniczne
obwigzywaczem. Nastepnie po wcisni¢ciu blokady (8) odchyli¢ max do przodu pojemnik
siatki (4). Po tym zabiegu nalezy odbezpieczy¢ sprezyne (7) stuzaca do zabezpieczenia siatki
przed wypadnigciem, wyja¢ tarcze¢ hamulca wraz z rurg (2). Oprocz tego nalezy zdjac
tozyskowanie (3) z rury. Nast¢pnie nalezy wlozy¢ w rolke siatki (1) do oporu tarcz¢ hamulca
wraz z rurg (2) i zatozy¢ tozysko (3) zabezpieczajac zawleczkami (5), rolke siatki ustawié
symetrycznie wzgledem komory prasowania. Tak ,uzbrojong” rolke siatki wilozy¢ do
pojemnika (4) wprowadzajac wyciecie za tarczg hamulcowg i tozysku (3) w wyciecia w
bocznej blasze pojemnika i zabezpieczy¢ dzwignig (6) i sprezyng (7).
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Rys. 44 Zakladanie siatki.
1- rolka siatki, 2- ramie doprowadzajacg siatke, 3- n6z, 4- rolki komory tylnej, 5-pasy, 6-
prowadzenie siatki, 7- rolka prowadzaca gumowana, 8-sitownik elektryczny, 9 czujnik
indukcyjny, 10 ostona pojemnika, 11- podajnik siatki
Koniec siatki przetozy¢ przez rolke (7) rozprowadzajaca siatkg, rOwnomiernie wsung¢ pod
rur¢ ramienia doprowadzajgcego (2) i na blache. Nastepnie po wcisni¢ciu blokady (8) (Rys.
43) Odchyli¢ max do paséw pojemnik siatki (4).

A UWAGA:

Ustaw rolke siatki symetrycznie wzgledem komory prasowania.

55



1.29. Fazy owijania siatkg.
N/w rysunki przedstawiaja poszczegdlne fazy pracy obwigzywacza siatka od jej wlozenia do
prasy konczac na fazie przygotowania do owinigcia nastepnej beli.

1.29.1. Wprowadzenie siatki do obwigzywacza beli.

Po zalozeniu siatki (1) do pojemnika przektadamy jej koniec na rolke (7), nastepnie pod rurg
ramienia prowadzacego (2) 1 na rur¢ rozprowadzajaca ramienia prowadzacego (2) do konca
wygictej blachy. (Rys. 45). Siatk¢ nalezy rozprowadzi¢ rOwnomiernie na catej szerokosci.
Po zatozeniu siatki |rozpoczynamy prace prasg.

Rys. 45 Obwiazywacz przygotowany do gwania beli.
1- rolka siatki, 2- ramie prowadzacg siatke, 3- n6z, 4- rolki komory tylnej, 5-pasy, 6-
prowadzenie siatki

1.29.2. Podanie siatki.
Po zakonczeniu formowania beli tj. po osiggni¢ciu odpowiedniej $rednicy sygnalizowanej na
pulpicie sterownika w kabinie ciggnika pojawieniu si¢ napis ,,Stop” oraz polozeniem
wskaznika z przodu nalezy zatrzymac jazde ciggnikiem i prasg, automatycznie uruchomi si¢
mechanizm owijania beli siatkg.
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Rys. 46 Podawanie siatki
1- rolka siatki, 2- ramie prowadzacg siatke,
3- n6z, 4- rolki komory tylnej, 5-pasy, 6-
prowadzenie siatki, 7- rolka prowadzaca
gumowana, 8-sitownik elektryczny, 9 czujnik
indukcyjny.

Rys. 47 Hamulec siatki.
1- siatka, 2-szczeki hamulca, 3-dzwignia sterujaca,
4- tacznik dzwigni sterujacej, 5-tarcza hamulca

Sitownik elektryczny (8) sktada si¢ do pozycji ztozonej. W tym momencie ramie prowadzace
siatki (2) dociska siatk¢ do paséw (5). Obracajace si¢ pasy pociagaja siatke do komory
prasowania i nastepuje owijanie beli siatka. Jednoczesnie hamulec siatki zostaje zwolniony w
celu umozliwienia swobodnego obracania si¢ rolki siatki (Rys. 47).

1.29.3. Owijanie beli siatka
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Rys. 48 Owijanie beli siatka
1- rolka siatki, 2- ramie doprowadzacg siatke¢, 3- néz, 4- rolki komory tylnej, 5-pasy, 6-
prowadzenie siatki, 7- rolka prowadzaca gumowana, 8-sitownik elektryczny, 9 czujnik
indukcyjny.

Po wprowadzeniu siatki do komory prasowania nastepuje owijanie beli siatka(Rys. 48).
Ramie doprowadzajacg siatke(2) zostaje odsuni¢te sitownikiem elektrycznym(8). Rolka
prowadzaca (7) obraca si¢ a czujnik (9) liczy dtugos¢ siatki potrzebnej do owinigcia beli.
Odsunig¢cie ramienia prowadzacego kontrolowane jest czujnikiem nad fasolkg ramienia.
Hamulec siatki zostaje zaciggniety 1 tym samym, siatka zostanie naciggnieta.
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1.29.4. Obciecie siatki.
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Rys. 49 Faza obcigcia siatki.
1- rolka siatki, 2- ramie doprowadzajacg siatke, 3- n6z, 4- rolki komory tylnej, 5-pasy, 6-
prowadzenie siatki, 7- rolka prowadzaca gumowana, 8-sitownik elektryczny, 9 czujnik
indukcyjny.

Po owinigciu wystarczajacej ilosci siatki na belg, sterownik uruchamia sitownik elektryczny
(8) 1 odsuwa max. ramie doprowadzajacg siatk¢(2) z jednoczesnym obréceniem noza
(3).Siatka zostanie odci¢ta(Rys. 49). Proces owijania beli zostanie zakonczony.

1.29.5. Przejscie do pracy w pozycji wyjsciowej.

> Podanie przy jednym obrocie rolki podajacej.

Po zakonczeniu procesu owijania nastepuje dosunigcie - ramienia doprowadzajacego, (2) co
powoduje wciagniecie siatki przez pasy przy jednym obrocie rolki(7)i czeSciowe
wprowadzenie siatki.
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Rys. 50 Podanie przy jednym obrocie rolki podajacej.
1- rolka siatki, 2- ramie doprowadzajace siatke, 3- n6z, 4- rolki komory tylnej, 5-pasy, 6-
prowadzenie siatki, 7- rolka prowadzaca gumowana, 8-sitownik elektryczny, 9 czujnik
indukcyjny.

» Wycofanie ramienia doprowadzajacego
Nastegpnie nastepuje wycofanie ramienia doprowadzajacego (2) przez sitownik elektryczny (8)
do pozycji wyjsciowe;.
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Rys. 51 Wycofanie do pozycji wyjsciowej.
1- rolka siatki, 2- ramie doprowadzajace siatke, 3- n6z, 4- rolki komory tylnej, 5-pasy, 6-
prowadzenie siatki, 7- rolka prowadzaca gumowana, 8-sitownik elektryczny, 9 czujnik
indukcyijny.
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1.30. Regulacje obwigzywacza siatkq.
Wiasciwe napiecie sprezyny(8) (Rys. 52) prowadnic podajacych siatke(6) i jej odlegtos¢ od
pasow(5) gwarantuje skuteczne wciaganie siatki i hamowanie.
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Rys. 52 Regulacja prowadnicy siatki.
1- rolka siatki, 2-ramie doprowadzajace siatki, 3-n6z, 4-rolki komory tylnej, 5- pasy,
6-prowadzenie siatki, 7- Sruba ceownika, 8-sprezyna,

Stabe napigcie sprezyny oraz zbyt duza odleglo$s¢ prowadnic siatki od paséw powoduje
nieskuteczne podawanie siatki.

Sprezyneg nalezy nacigga¢ na wymiar 170mm.Prowadnice siatki powinny znajdowac si¢ w
odlegtosci 8,5mm od pasa. Regulacje mozna przeprowadzi¢ w fazie wyjsciowej do owijania
beli przez poluzowanie $ruby (7) i dosuniecie prowadnic do paséw (5).Po wykonaniu
regulacji srube zakreci¢. Powyzsze regulacje nalezy wykonac/sprawdzi¢ po wykonaniu
3000bel

60




Rys. 53 Regulacja prowadnic siatki.
1- prowadzenie siatki, 2- pasy, 3 rolki komory tylnej, 4-sprezyna pltytkowa
W fazie podawania siatki (Rys. 53 prowadnice siatki powinny przylega¢ do paséw luz Omm.
Natomiast luz sprezyn ptytkowych w stosunku do rolki komory zwijania 0 mm do 0,5mm.
Powyzsze regulacje nalezy wykona¢/sprawdzi¢ po wykonaniu 3000bel

61



A UWAGA:

Zastepuj zniszczone Sruby $cinane koniecznie nowymi o tych samych parametrach.

1.31. Zabezpieczenie napedu walca dolnego

Walec dolny jest zabezpieczony przed przecigzeniem za pomocg dwoch Srub Scinanych
M8x40-8.8-B PN-M-82101 (1) z nakretkami samo zabezpieczajagcymi M8 patrz Rys. 55 ,
ktére mocuja koto tancuchowe (3) nape¢du rolki dolnej do piasty na czopie lewym walca
gérnego. Sciecie $rub moze nastapié przy zbyt duzym obciazeniu (przetadowanie prasy,
nieprawidlowy wytadunek beli itp.) Ustawianie otworéw w kole 1 w piascie przed
zamontowaniem S$rub utatwia klucz znajdujacy si¢ w wyposazeniu.

Podbieracz zabezpieczony jest przed przecigzeniem za pomocg dwodch Srub $cinanych
M8x40-8.8-B PN-M-82101(1)z nakretkami samo zabezpieczajacymi M8 (2) (patrz Rys. 54),
ktére mocujg koto tancuchowe (4) napgdu podbieracza do piasty (3) na czopie lewym walca
dolnego. Sciecie $§rub moze nastapié przy zbyt duzym obciazeniu podbieracza
spowodowanym doptywem duzej ilosci materiatu, zbyt duza predkoscig jazdy, lub
niewtasciwag regulacjg kot kopiujacych podbieracza. Usuwa¢ material haczykiem, ktory
znajduje si¢ w wyposazeniu.

Rys. 54. Zabezpieczenie podbieracza

1 — Sruba M8x40-8.8 PN-M-82101, 2-nakretka samozab.M8, 3- piasta, 4- koto tancuchowe, 5-
walec dolny

13 42 5

Rys. 55. Zabezpieczenie walca dolnego(lewa strona prasy)

1 — Sruba M8x40-8.8 PN-M-82101, 2-nakretka samozab.M8, 3-koto tancuchowe, 4-piasta, 5-
walec gérny (spiralny)
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1.32. Zabezpieczenie napedu na zespot rozdrabniajgcy
(siekacz)

Siekacz zabezpieczony jest przed przecigzeniem za pomocg dwdch $rub Scinanych M10x45-
8.8-B PN-M-82101 (1) z nakretkami samo zabezpieczajacymi M10(2), ktére mocuja koto
tancuchowe napedu (5) do piasty(4) na wale posrednim (3) od strony przekladni z prawe;j
strony prasy. Sciecie §rub moze nastapi¢ przy zbyt duzym obcigzeniu siekacza (podawanie
zbyt duzej ilosci materiatu, zapchanie prasy itp.)

Ustawianie otworow w kole 1 w piascie przed zamontowaniem $rub utatwia ten sam klucz jak
do wymiany $rub zabezpieczajacych walec dolny i podbieracz.

3 2 4 5 1

S

Rys. 56. Zabezpieczenie zespotu rozdrabniajgcego (prawa strona prasy)

1 — sruba M10x45-8.8 PN-M-82101, 2 — nakretka samo zabezpieczajagca M 10, 3-wat
posredniczacy, 4-piasta, 5-koto tancuchowe

1.33. Odblokowywanie zespotu rozdrabniajgcego (siekacza)

A UWAGA:

Zapchania w zespole rozdrabniajacym (siekaczu) nalezy odblokowywaé tylko
przy wylaczonym silniku ciagnika. Po odblokowaniu zapchania siekacza
natychmiast zdja¢ klucz — zabrania si¢ uruchamiania maszyny, gdy klucz nie jest
zdjety z walka.

Aby odblokowa¢ siekacz nalezy pokreci¢ wirnikiem siekacza w odwrotnym kierunku niz w
czasie jego normalnej pracy za pomocag specjalnego klucza (bedacego na wyposazeniu
maszyny),Klucz nalezy natozy¢ na wystajacy watek zza kota tahcuchowego na prawej stronie
maszyny.

Po odblokowaniu siekacza nalezy natychmiast zdja¢ klucz.
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1.34. Zabezpieczenie rolek i watkow napedowych

Walce 1 walki napedowe s3a montowane do ram pras za pomocy tozysk
samonastawnych i opraw. Przy uruchamianiu i sprawdzaniu mechanizméw prasy a zwtaszcza
przy naprawach (przy montazu watkéw 1 walcow) nalezy zwrdci¢ uwage na prawidlowe
zaci$nigcie i zabezpieczenie mimosrodowych pierscieni zaciskajacych tozysk. Po ustawieniu
fozyska na watku pierscien mimosrodowy nalezy zacisna¢ zgodnie z kierunkiem obrotéw
(pracy) rolek i watkéw i zabezpieczy¢ wkretem w typowy sposéb jak dla tego typu
zabezpieczen.

1.35. Zabezpieczenie prasy przed przetadowaniem komory

prasowania.

Prasa jest zabezpieczona przed przetadowaniem zespolu zwijajacego poprzez
zastosowanie czujnika max. beli. W przypadku przekroczenia max. beli dzwignia (1)
przemiesci si¢ nad czujnikiem (2) i nastgpi automatycznie wigczenie obwigzywacza siatka. i
pojawi si¢ na panelu sterowania w ciggniku napis STOP. Nalezy zatrzymac jazdg i
wytadowac bele- sprawdzi¢ powstate zakidcenia usung¢ usterke.

A UWAGA:

Nalezy unika¢ sytuacji przeladowania komory prasy gdyz moze to spowodowaé powazne
uszkodzenia maszyny.

X | y

Rys. 57 Zabezpieczenie prasy przed pfzeladowaniem komory
prasowania
1- wychylna dzwignia z magnesem, 2-czujnik indukcyjny.

64



1.36. Smarowanie pras

A UWAGA:

Smarowanie prasy przeprowadza¢ wylacznie przy wylaczonym napedzie maszyny
i wylaczonym silniku ciagnika! Ciagnik przylaczony do maszyny podawanej zabiegom
smarowania powinien by¢ zabezpieczony przed mozliwoscia wlaczenia przez osoby

postronne.

Prasa zwijajaca wyposazona jest w automatyczny uklad smarowania tancuchéw olejem.
Lancuchy smarowane sg cyklicznie po wykonaniu kazdej beli( rys. ponizej), natomiast
wigkszo$¢ punktow smarowania smarem statym zgrupowana sg na boku lewym i prawym
(Rys ponizej). Czestotliwo$¢ smarowania maszyny podana jest w tabeli nr 2.

Tabela 2. Tabela smarowania pras.

Lp. | Nazwa punktu smarowania

Rodzaj smaru

Czestos¢ smarowania

1. |Lancuchy napgdowe

Olej przektadniowy

Automatycznie po wykonaniu
kazdej beli

Zblokowane punkty

Codziennie

2. |smarowania z lewej i Smar £T 43 (co 10 godz.)

prawej strony maszyny.

Przegub 1 czegs¢ Codziennie
3. [teleskopowa walu i Smar L. T 43 (co 10 godz.)

przegub.-teleskopowego

Dwa razy w tygodniu

g |Tarczakizywkowa Smar ET 43 (co 30 godz.)

podbieracza

Smar £T 43 Raz w tygodniu

5 Koto kopiujace podbieracza

6 |Przekladnia gtéwna

Olej przektadniowy
GL-4

Raz na dwa tygodnie
(kontrola poziomu)

7 Sprzegto
jednokierunkowego napedu
siekacza

Smar £T 43

Raz w miesigcu

UWAGA: W czasie intensywnej eksploatacji prasy w trudnych warunkach
polowych (duze obciazenie, zapylenie, wysokie temperatury itp.) zaleca si¢ dwukrotnie
czestsze smarowanie gléwnych punktow smarowych.
Przektadania géwna zostata fabrycznie napetniona olejem przektadniowym. Olej musi zostac
wymieniony po pierwszych 50 godzinach pracy, po czym nalezy przeprowadza¢ kontrole
zgodnie z tabelg smarowania. Wymieniac olej, co dwa lata lub po 20 000 belach.
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Rys. 58 Schemat automatycznego smarowania tancuchéw.
1- pompa, 2-zbiornik oleju, 3-tréjnik,4-kolektor dwurzedowy,5-kolektor pieciorzedowy,
6,7,8-dozowniki, 9,10,11,12-ztgczki,13-filtr, 14-szczotka, 15,16,17-ztaczki, 18-30 przewody,
31-43 ztaczki.
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Rys. 60. Rozmieszczenie punktéw smarowania -strona lewa
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1.37. Konserwacja i przechowywanie pras

A UWAGA: Przed wykonaniem jakichkolwiek czynnosci konserwacyjnych

nalezy wylaczy¢ silnik ciagnika. Ciagnik przylaczony do maszyny poddawanej zabiegom
konserwacji powinien byé zabezpieczony przed mozliwoscia wlaczenia przez osoby
postronne.

Po zakonczeniu sezonu pras¢ nalezy doktadnie oczy$ci¢ a nastepnie sprawdzi¢ stan
mechanizmoéw roboczych, zweryfikowa¢ czeéci oraz ewentualnie przeprowadzi¢ niezbedne
naprawy. Nalezy uzupelni¢ uszkodzone powloki malarskie (zakonserwowa¢ smarem stalym
otarcia wewnatrz komory zwijania) i usung¢ ewentualne §lady korozji. Prasa na okres zimowy
powinna by¢ doktadnie nasmarowana zgodnie z tabelg smarowania i ustawiona na podporach
najkorzystniej w miejscu ostonigtym przed wptywami atmosferycznymi.

Kota jezdne powinny by¢ zabezpieczone klinami a dyszel prasy opuszczony i oparty na
drewnianym klocku.

A UWAGA: Maszyne przechowywaé na rownym twardym podlozu w sposob

zabezpieczajacy przed przypadkowym okaleczeniem ludzi badZz zwierzat.
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Tabela 3. Przyczyny niesprawnosci pras i sposoby ich usuwania.

Opis . ; .
Lp. niesprawnosci Przyczyna powstania Sposéb usunigcia

1 2 3 4

1. | Trudnosci z Brak ci$nienia w przewodzie Sprawdzi¢, czy jest ci$nienie w
opuszczaniem i zasilajacym instalacji przewodzie hydraulicznym do
podnoszeniem hydrauliczne;, podnoszenia podbieracza.
podbieracza. Dzwignia rozdzielacza Dzwigni¢ rozdzielacza przestawi¢

hydraulicznego nie znajduje si¢ doktadnie w przednie potozenie w
doktadnie w prawym skrajnym kierunku ciaggnika

potozeniu

Nieuregulowana spr¢zyna Uregulowac¢ sprezyne odcigzajaca.
odcigzajaca.

Zanieczyszczone, nienasmarowane | Oczys$ci¢ i nasmarowac czgsci
czesci ruchowe zawieszenia, ruchome zawieszenia

2. |Zbierany materiat | Do podbieracza przedostaje si¢ - | Zatrzymac ciggnik bez wytaczania
zapycha zbyt duzo materiatu (za duza napedu na WOM 1 zaczekac¢ na
podbieracz i nie predkos¢ ciggnika przy wysokim | samoczynne usuni¢cie materiatu.
wchodzi do plonie). Zmniejszy¢ predkos¢ ciagnika
komory zwijania zwlaszcza przy zbiorze wysokiego

plonu.
W przypadku zapchania
podbieracza i siekacza postgpowac
zgodnie z Pkt. 1.24.1
A UWAGA:
Przed wykonaniem jakichkolwiek czynnosci zwigzanych z
usuwaniem zapchan nalezy wylgaczy¢ silnik ciggnika. Ciagnik
przylaczony do maszyny powinien by¢ zabezpieczony przed
mozliwoscia wlaczenia przez osoby postronne.

3. |Podbieracz nie 1. Podbieracz zostal przecigzony. | Wymieni¢ Sruby zabezpieczajace
obraca si¢ (nie Sruby zabezpieczajace M8x40-8.8 | M8x40-8.8 (2 szt) po lewej stronie
podaje materiatu). |PN-M-82101 w napedzie prasy w napedzie podbieracza.

podbieracza zostaty Scigte.
2. Pekniety tahcuch napedowy lub
spadt z kota tancuchowego
Pokos nie jest 1. Podbieracz jest podniesiony lub | Opusci¢ podbieracz lub
podawany ustawiony zbyt wysoko. wyregulowac.
2. Pokos za maty —cienki. Zréb wigkszy pokos.
3.Sprezyny podbieracza pogicte Wymien spr¢zyny.
lub popekane.
4. |Podbieracz i walec | Naped prasy zostat przeciazony Wymieni¢ $ruby zabezpieczajace
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dolny nie obracaja
sie.

(przy powolnym wytadunku beli).
Sruby zabezpieczaj. M8x40-8.8
PN-M-82101 w napedzie walca
zostaty Sciete.

M8x40-8.8 (2 szt) po lewej stronie
prasy w napedzie walca dolnego.

5. | Wirnik siekacza Siekacz zostat przecigzony. Sruby | Wymienié¢ $ruby zabezpieczajace
nie obraca si¢ (nie |zabezpieczajace M10x45-8.8 PN- | M10x45-8.8 (2 szt) po prawej
podaje materiatu). |M-82101 w napedzie siekacza stronie prasy w nape¢dzie siekacza.

zostaty Sciete.

6. |Siatka nie zostaly |Brak siatki Zatozy¢ sznurek / siatke
nawinigte na bele.

7. | Sitownik Za niskie napigcie akumulatora Sprawdz akumulator
elektryczny
porusza si¢ Wadliwe potaczenie elektryczne | Sprawdz potaczenia elektryczne.
powoli. Mechanizmy obwigzywacza siatkg | Doprowadz do swobody ruch

poruszaja si¢ z trudnoscia. obwigzywacza.

8. |Siatka owija bele, |Niewlasciwa jakos¢ siatki. Uzyj siatki o sprawdzonej jakosci.
ale jest poszarpana | Zablokowane prowadnice siatki Oczysci pasy i prowadnice siatki.

Zagiete prowadnice siatki Naprawi¢ prowadnice siatki lub
wymienic.

9. |Siatka nie Prowadnice siatki nie sg Wyregulowa¢ prowadnice siatki
pokrywa beli na poprawnie wyregulowane
calej szerokosci. | Pasy i prowadnice siatki OczysSci€ pasy 1 prowadnice siatki

zabrudzone

Bela posiada ksztalt stozka Zapewnij jednorodne podawanie
materiatu

Niewystarczajace naprezenie siatki | Zwieksz site hamowania

10. | Siatka wokot beli | Niewystarczajgca ilos¢ owinigc. Dokonaj korekty ilo§ci nawinie€.
nie jest mocno Niewystarczajaca sita hamowania |Zwigksz sit¢ hamowania
owinigta

11. [Siatka nie jest Niewtasciwie zatozona siatka Ponownie zalt6z siatke.
wciggana przez Prowadnice siatki odsunigte zbyt | Wyregulowa¢ prowadnice siatki
pasy daleko od pasow. (Rys. 52) sprawdz wymiar 8,5mm

oraz regulacje (Rys. 53) luz Omm,
0-0,5mm.Sprawdzi¢ mechanizm
obwigzywacza.

Pasy sa nienaprezone. Zwiekszy¢ naprezenie
pasow.(Rys. 31)

Zbyt mate obroty WOM. Zwigkszyc¢ obroty silnika.

12. |Obwigzywacz nie |Brak podtaczenia pradu. Sprawdz zasilanie.
dziata

13. |Siatka rwie si¢ Prowadnice siatki Sprawdz wyregulowanie
przed niewyregulowane prowadnic siatki
zakonczeniem
cyklu owijania.

14 | Siatka nie jest Niewystarczajace zasilanie Zapewnij zasilanie.

przecinana.

Przeszkody mechaniczne w
mechanizmie obcinacza.
Ostrze noza stgpione.

Sprawdz mechanizm.

Naostrzy¢ néz lub wymienic.
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Brak naprezenia siatki.

Sprawdz naprezenie siatki w
czasie procesu ciecia.

15 | W czasie zbierania | 1, Komora tylna nie zostata 1. Dzwigni¢ sterowania hydraulika
otwiera si¢ komora | zablokowana. w ciggniku wprowadzi¢ wstepne
tylna. ci$nienie i odcig¢ doptyw oleju.

Ustawi¢ na panelu sterowania min.
ci$nienie rdzenia 65 bar
2. Wyciek z sitownika 2. Wymiana uszczelek sitownikow
hydraulicznego komory tylnej
3.Wyciek z sitownika 3. Wymiana uszczelek sitownikow
hydraulicznego wahacza.

16 |Manometr 1. Nieszczelny blok hydrauliczny | 1. Oczysci¢ lub wymieni¢ zawor
wskazuje na ci$nienia.
spadek cisnienia. |2. Wyciek z sitownika 2. Wymiana uszczelek sitownikéw

hydraulicznego komory tylnej

3. Wyciek z sitownika 3. Wymiana uszczelek sitownikow

hydraulicznego wahacza

4. Nieszczelny uktad hydrauliczny. | 4. Przejrze¢ ukiad pod katem
wyciekéw 1 uszkodzen instalacji
hydrauliczne;.

17 |Materiat przylepia | Materiatl jest wilgotny i lepki Sprawdz ustawienie skrobakow.
si¢ na rolkach

18 | Komora tylna Komora tylna nie zostata Sprawdz zamki blokujace
otwiera si¢ poprawnie zamknigta Jesli komora tylna jest zamknieta i
podczas zablokowana to sprawdz uktad
prasowania elektroniczny

Oczy$¢ progi zamkow.
Przecieki sitownikéw komory
tylnej

19 | Komora nie Zanieczyszczone zamki blokujace |Oczysci¢ zamki blokujace.
zostata
zablokowana -po
zamknigciu

1.38. Roztadunek i kompletacja pras
Prasy mogg by¢ dostarczane transportem samochodowym lub kolejowym. Roztadunek pras ze
srodka transportowego mozna przeprowadzic:

v" Przez $ciggniecie prasy ciggnikiem na rampe i dalej do sktadu. Przy tym sposobie

roztadunku koniecznym jest wcze$niejsze zamontowanie dyszla,

v Przez uniesieniec prasy za pomoca urzadzenia roztadunkowego ze

srodka

transportowego i ustawienie jej na podiozu. Do tego celu stuzg dwa state uchwyty
znajdujace si¢ w gornej czesci ramy prasy, ktére sg oznaczone piktogramami. Trzecim
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punktem zaczepienia jest oczko dyszla lub wsporniki mocujace dyszel do ramy w
przedniej czesci prasy.

A

UWAGA!

Zaladunek i rozladunek pras na Srodki transportowe moze by¢ przeprowadzany tylko
przez upowaznionych pracownikéow, sprawnymi urzadzeniami roziadunkowymi i przy
zachowaniu szczegoélnej ostroznosci.

Ze wzgledu na wykorzystanie srodkéw transportowych niektére czgsci prasy moga
by¢ zdemontowane na czas transportu. Dostawca ma obowigzek przygotowania 1 przekazania
uzytkownikowi pras w stanie kompletnie zmontowanym i przygotowanym do pracy.

1.39. Wyposazenie podstawowe
Do kazdej prasy producent dostarcza wyposazenie podstawowe podane w tabeli 4.

Tabela 4. Wyposazenie podstawowe pras .

Lp. |Nrrysunku lub normy |Nazwa czesci I10s¢ szt.
1. 5224-100-310.00 Haczyk kpl. 1
2. 5600-100-170.10 Palec podbieracza 4
3. 5599-080-860.00 Klucz do rewersyjnych obrotéw zespotu 1
rozdrabniajacych

4. PN-M-82101 Sruba M8x40-8.8-B-Fe/Zn8 12
5. PN-M-82101 Sruba M10x45-8.8-B-Fe/Zn8 6
6. PN-M-82175 Nakretka samozab. M10-8-B-Fe/Zn8 6
7. PN-M-82175 Nakretka samozab. M8-8-B-Fe/Zn8 12
8. Instrukcja obstugi pras zwijajacych 1
0. Katalog czesci zamiennych 1
10.  ]5599-150-500.00 Pulpit sterujacy kpl. 1

Ponadto prasy zwijajace na kraj (i na zamdéwienia eksportowe) sa wyposazone w waty
przegubowo — teleskopowe szerokokatne ze sprz¢gtem automatycznym:
CS6R111CEWR?702B Bondioli-Pawesi

1.40. Kompletacja.
Przed przekazaniem prasy uzytkownikowi, nalezy zamontowac nastepujace czesci, ktore
mogly by¢ zdemontowane na czas transportu:

* Dyszel do korpusu prasy za pomocg 8 $rub

* Do dyszla powinna by¢ zamontowana ponadto podpérka watlu napgdowego, wspornik
przewodéw hydraulicznych i dodatkowy tancuch zabezpieczajacy za pomocag czesci
ztacznych.

» Zeslizg bel do podwozia prasy. Zeslizg musi by¢ zamontowany tak, aby rame tylng mozna
bylo swobodnie otwierac i zamykac,

* Lampy tylne instalacji elektrycznej i tréjkaty ostrzegawcze, (jesli byly zdemontowane).
Sprawdzi¢ dzialanie instalacji wtaczajac kolejno wszystkie swiatla.
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* Sprawdzi¢ wyposazenie prasy.

1.41. Transport

Przed wyjazdem na droge publiczng nalezy:

* Odtaczy¢ kétka kopiujace znajdujace si¢ po obu stronach podbieracza i wlozy¢ w tuleje
znajdujace si¢ w barierkach,

*  Podnies¢ podbieracz do gory,

* Podpor¢ przestawi¢ w potozenie transportowe,

* Sprawdzi¢ zaczepienie i zabezpieczenie dyszla do ciagnika,

e Sprawdzi¢ czy w kotach jezdnych sg wszystkie sruby i czy nie sg obluzowane,

e Sprawdzi¢ dzialanie uktadu hamulcowego

* Podlaczy¢ instalacje elektryczng prasy i sprawdzi¢ zapalanie wszystkich §wiatet oraz
odblaski,

* Zalozy¢ trojkat ostrzegawczy na zaczep na tylnej ostonie prasy.

A UWAGA: Przy przejazdach po drogach publicznych obowiazuje
przestrzeganie przepiséw ruchu drogowego. Zabrania si¢ przewozenia na prasie ludzi i
zwierzat oraz zwinietych bel.

A UWAGA; Zakaz jazdy prasy z bela w komorze prasowania.

Czesci montazowe do pras zwijajacych sg przedstawione i opisane w katalogu czesci. Czesci
mozna nabywac u dostawcy maszyn lub bezposrednio u producenta. Czesci

zamienne mozna naby¢ w sklepie internetowym pod adresem; http://sklep.sipma.pl.
Stosowanie do napraw oryginalnych cze$ci zamiennych jest gwarancja jakosci pracy
maszyny.

Przy zamawianiu cze$ci nalezy kazdorazowo poda¢:
* Typ maszyny (PZ1832), numer fabryczny, i rok produkcji (z tabliczki firmowej lub z
dokumentéw),
* Doktadne numery rysunkéw (norm) i nazwy czesci wraz z iloscig sztuk, doktadny adres
zamawiajacego.
Informacji na temat dostaw cze¢sci zamiennych i napraw udziela dostawca pras 1 serwis
fabryczny producenta.

W czasie demontazu zuzytych czesci i pras nalezy zachowac¢ ogdlne
wymagania dotyczace bezpieczenstwa pracy przy sprzecie mechanicznym. Zaleca si¢
posegregowanie zdemontowanych czesci wedlug wielkosci i1 ich ztomowanie.
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1.42. Schemat instalacji elektrycznej pras

Oznaczenia koloréow
bi - bialy
SCHEMAT INSTALACJI brsBrazowy
ELEKTRYCZNEJ Z2-599 jz - jasnozielony
i-zohy
bialy bialy
WERS
® oty (Sw. pozycyjne 5W) zolty (Sw. pozycyjne 5W) ®

brazowy (kierunek prawy 2 1W)

jasnozielony {kierunek lewy 21W)

zolty (Sw. pozycyjne 10W) zolty (Sw. pozycyjne 10W)
| zielony { $w. hamulc 21W) zielony ( $w. hamulc 21W) |
bialy bialy

Rys. 61. Schemat instalacji elektrycznej pras zwijajacych.

1.43. Schemat instalacji pneumatycznej.
Prasa wyposazona jest w hamulce pneumatyczne.

—1] =
&l

4

A

—1

Rys. 62 Schemat instalacji pneumatyczne;.

1- ziacze B1, 2- zawor sterujacy, 3-zbiornik powietrza, 5- sitownik powietrzny.

Badania skutecznosci dziatania hamulcéw powinno by¢ przeprowadzane na rolkowym
stanowisku do badan hamulcéw.

Uktad hamulcowy prasy powinien zapewnic:

- sit¢ hamujacg na kazdym z hamowanych kot (przy obcigzeniu nominalnym wyrobu)
zgodng z warto$ciami podanymi w ponizszej tabeli,
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- nierbwnomierno$¢ sily hamowania na obydwu kotach nie wigksza niz 30%
(przyjmujac site wieksza za 100%),

- sumg sit hamujacych na obu kotach nie mniejszg od sity minimalna (wg tabeli).

Tabela .5 Warto$ci sit hamowania i obcigzenie nominalne.

Minimalna sita hamujgca na Minimalna sita hamujgca obydwa Obcigzenie
kole od hamulca zasadniczego kota od hamulca zasadniczego nominalne
[kN] [kN] [kg]
5 10 3300
Minimalna sita hamujgca na Minimalna sita hamujgca obydwa Obcigzenie
kole od hamulca postojowego kota od hamulca postojowego nominalne
[kN] [kN] [ke]
3 6 3300

1.44. Zamki zatrzaskowe w ostonach

Ostony boczne (prawa i lewa) posiadajg zamki zatrzaskowe, ktére uniemozliwiajg r¢czne
otworzenie oslon -mozna je otworzy¢ jedynie za pomocag narzgdzia - obracajgc trzpien
zatrzasku w prawo np. Srubokretem. Ponadto ostony posiadaja uchwyty umozliwiajgce
podnoszenie lub opuszczanie oston

A

UWAGA:

Przed uruchomieniem maszyny koniecznie zamknij ostony. Niedopuszczalna jest praca

z otwartymi osfonami

W celu zamknigcia oston nalezy je energicznie popchng¢ i docisnag¢ celem zatrzasnigcia
zamkéw (sworznie zamkOw naprowadzg si¢ same na tuleje prowadzace i zablokujg przed
samoczynnym otwarciem)
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Prasa posiada gwarancje¢ na 24 miesigcy od daty sprzedazy.

Warunkiem zachowania gwarancji jest wykorzystywanie prasy tylko zgodnie z
przeznaczeniem oraz konserwowanie zgodnie z rozdzialem “Instrukcja smarowania”.
Stosowanie nieoryginalnych cze$ci zamiennych powoduje utrat¢ gwarancji. SzczegOty
dotyczace gwarancji podane sg w karcie gwarancyjne;j.

1.45. Informacja o serwisie i naprawach pogwarancyjnych

Warunkiem zachowania gwarancji jest wykorzystywanie prasy tylko zgodnie
z przeznaczeniem oraz konserwowanie zgodnie z wytycznymi zawartymi W niniejszej
instrukcji.

Stosowanie nieoryginalnych czesci zamiennych (produkcji innej niz SIPMA S.A.), oraz
dokonywanie napraw w nieautoryzowanych przez producenta maszyny zakladach
naprawczych powoduje utrate gwarancji.

A UWAGA:

Zaréwno w okresie gwarancyjnym, jak i pogwarancyjnym, producent nie ponosi
odpowiedzialnosci za skutki napraw wykonywanych w nieautoryzowanych przez
producenta zakladach oraz zastosowania nieoryginalnych akcesoriow i czesci.
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SIPMA S.A.
ul. Budowlana 26

20-469 Lublin, Polska Seria C Nr
tel. (+48) 81 74 45 071

www.sipma.pl

SIPMA PZ 1832

_ PRASA ZWIJAJACA '
NAZWAMASZYNY: 7 \[IENNOKOMOROWA TYP: PRIMA
NR FABR.: oo
1:00):@13:16) 5] 612Ce ) CHN

Niniejszym Producent SIPMA Spétka Akcyjna z siedziba w Lublinie, ul. Budowlana 26, 20-469 Lublin,
zarejestrowana Rejestrze Przedsigbiorcéw prowadzonym w Sadzie Rejonowym Lublin - Wschéd w Lublinie
z siedzibg w Swidniku, VI Wydziat Gospodarczy Krajowego Rejestru Sagdowego, KRS: 0000027521, NIP
712-010-27-64, o kapitale zakladowym 6.000.000 zi, optaconym w catosci, tel. (+48) 81 74 45071,
www.sipma.pl - gwarantuje witasciwa prace i jakos¢ zakupionego towaru oraz zobowigzuje si¢ poniesé
koszty jego naprawy, jezeli w czasie trwania okresu gwarancyjnego ujawnione zostang uszkodzenia
spowodowane wadami produkcyjnymi. Zgloszona reklamacja bedzie uznana tylko wéwczas, gdy zostanie
stwierdzone prawidlowe izgodne z instrukcjga obstugi uzytkowanie towaru. Reklamacja jest wazna za
okazaniem karty gwarancyjnej.

Data WYAANIA ...coeiiiiiiiiice ettt bbbt ettt sttt en
(dzien, miesiac stownie, rok - wypetnia sprzedawca w chwili wydania)

Niniejsza gwarancja jest wazna 24 miesiace od daty wydania towaru Kupujacemu.

Ochrona gwarancyjna obowigzuje na terenie Rzeczypospolitej Polskie;j.
Gwarancja nie wylacza, nie ogranicza ani nie zawiesza uprawnien Kupujacego wynikajacych z przepiséw
o rekojmi za wady rzeczy sprzedane;.

Obstuge gwarancyjng w imieniu producenta wykonuje:

INAZWA WYKOIAWCY? ..ttt ettt ettt ettt et et e s bt e sue e e at e e bt e bt eab e e bt e et eabe et e ebe bt e ebeeembeembeeatesabeenbeesesnbeensean
(wypetnia sprzedawca)

AATES WYKONAWCY: ...ttt sttt eh e bt s et e sb e e s bt e s at e eb e e bt e bt e s bt e emeeebeesbeesabesbeenbeesaeeas
(wypetnia sprzedawca)

(podpis i piecze¢ sprzedawcy)

UWAGA DLA NABYWCY: Kupujacy powinien dokladnie zapoznac sie z trescia Karty Gwarancyjnej
i odmowic jej przyjecia jezeli jest wypelniona niekompletnie lub posiada jakiekolwiek poprawki.
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0.

. Gwarancja obejmuje wady istotne i uszkodzenia wynikle z winy producenta spowodowane

wadami materialowymi, nieprawidtowa obrébka lub nieodpowiednim montazem producenta.

W okresie ochrony gwarancyjnej producent zobowigzuje si¢ do bezplatnej naprawy
reklamowanego towaru, pokrywajac koszty czesci zamiennych, robocizny i dojazdu.

Gwarancja nie obejmuje czgsci, ktore naturalnie zuzywaja si¢ w eksploatacji. W prasach
zwijajacych naleza do nich: Zaréwki instalacji elektrycznej, sruby Scinane zabezpieczajgce
zespoly przed przecigieniem, palce podbieracza, paski klinowe, pasy z obnizong, jakoscig
wynikajgcq 7 eksploatacji, elementy gumowe jak odbojniki, uszczelniacze oraz materiaty
eksploatacyjne tj. oleje ismary. Producent pras nie udziela gwarancji na kota jezdne
(opony, obrecze).

. Reklamacje Kupujacy zgtasza bezposrednio do wykonawcy ustug gwarancyjnych,

wpisanego w karcie gwarancyjnej lub do Producenta, w okresie nie dtuzszym niz 14 dni od
chwili ujawnienia si¢ wady.

. Naprawa reklamacyjna wynikajaca z aktualnej gwarancji, powinna by¢ wykonana

niezwlocznie, nie pdzniej jednak niz w terminie 14 dni od chwili zgloszenia i fizycznego
udostepnienia towaru do naprawy przez Kupujacego.

Kupujacy powinien dostarczy¢ towar na koszt Producenta do wykonawcy ustug
gwarancyjnych, wpisanego
w karcie gwarancyjnej, chyba ze z okolicznosci wynika, iz wada powinna by¢ usuni¢ta
w miejscu, w ktérym towar znajduje si¢ w chwili ujawnienia wady.

. Kupujgcemu w ramach $wiadczefn gwarancyjnych przystuguje prawo do wymiany towaru na

nowy w przypadku wystapienia 4 istotnych awarii tego samego podzespotu badz czesci.
Uszkodzenia towaru powstale z winy Kupujacego w okresie gwarancji moga by¢ usunigte na
koszt Kupujacego wylacznie przez przedstawiciela Producenta lub osoby przez niego
upowaznione.

Kupujacy traci gwarancje w nastepujacych przypadkach:

a) uszkodzenie towaru na skutek dziatan losowych lub kolizji w ruchu drogowym

niezaleznych od jakoS$ci i sprawnosci technicznej towaru,

b) dokonania przerébek i zmian konstrukcyjnych towaru bez pisemnej zgody Producenta,
¢) braku potwierdzenia wykonania obowigzkowych przegladéw i pierwszego uruchomienia

w karcie gwarancyjnej towaru, nie wykonania przez Kupujacego wtasciwej konserwacji,
smarowania i niezbednych regulacji towaru wg zalecen instrukcji obstugi,

d) braku nalezytej dbatosci oraz eksploatowania towaru niezgodnie z jego przeznaczeniem

1 warunkami okreslonymi w instrukcji obstugi, a takze kontynuowanie pracy z
niesprawnymi podzespotami,

e) gdy uszkodzony towar nie zostat przedstawiony do ogledzin przed naprawa,
f) wykonania naprawy przez nieautoryzowane punkty Producenta (serwisowe — Partnera

Handlowego) oraz uzycia do napraw niewlasciwych czgéci zamiennych.

10.Jezeli w wykonaniu swoich obowigzkéw Producent dostarczy uprawnionemu z gwarancji

zamiast towaru wadliwego, towar wolny od wad albo dokona istotnych napraw towaru
objetego gwarancjg, termin gwarancji biegnie na nowo od chwili dostarczenia towaru
wolnego od wad lub zwrécenia towaru naprawionego. Jezeli producent wymieni czgsé
towaru, przepis powyzszy stosuje si¢ odpowiednio do czgsci wymienionej. W innych
wypadkach termin gwarancji ulega przedluzeniu o czas, w ciggu ktérego wskutek wady
towaru objetego gwarancjg uprawniony z gwarancji nie mogt z niego korzystac.

11.Kupujacy moze wykonywaé uprawnienia z tytutu rekojmi za wady fizyczne towaru

niezaleznie od uprawnien wynikajacych z gwarancji. Wykonanie uprawnien z gwarancji nie
wplywa na odpowiedzialno$¢ producenta z tytutu rekojmi.
Zapoznalem si¢ z warunkami gwarancji

(Data i podpis uzytkownika)
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Poczatek Koniec Numer Wykaz Przedluzenie Podpis i pieczeé
naprawy naprawy protokotu czesci lub cofnigcie wykonawcy
Data Data reklamacji uszkodzonych gwarancji gwarancji
Data, podpis
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Piecze¢¢ punktu sprzedazy

Seria C Nr
Kupon

KUPON REKLAMACYJNY
Spotka Akcyjna - ,,SIPMA” Lublin ul. Budowlana 26
/ przesta¢ do producenta /

Prasa zwijajaca zmiennokomorowa SIPMA PZ 1832 PRIMA Nr fabr. .....ccccceeuueeee

ZAKUPIONA W ANIU 1.ttiiiiieiiieiieeeiee et et ettt e et e et e e ettt e bt e sbteesabeesabtesateesbteenbeeessbeesasessbeesnsaeesabeean

Protokot reKlamacy iy NI ..c..coo.eeiiiiiiiieee ettt ettt sttt

Wypetniony dwustronnie kupon przesta¢ do producenta wraz z protokétem reklamacyjnym.

UWAGA : Zwroéci¢ uwage na doktadne wypelnienie kuponu.

Piecze¢¢ punktu sprzedazy

Seria C Nr
Kupon

KUPON REKLAMACYJNY
Spotka Akcyjna - ,,SIPMA” Lublin ul. Budowlana 26
/ przesta¢ do producenta /

Prasa zwijajaca zmiennokomorowa SIPMA PZ 1832 PRIMA Nr fabr. .....ccccceeuneeee

ZAKUPIONA W ANIU ..etiiiiieiieeiieeiteeeiee et e ettt et e et e e et esteesbteesabeesabtesateesbeeenbeeessbeesatesnbeesnsaeesabeesn

Protokot reKlamacyjiy NI ..c..coo.eeiiiiiiiiee ettt st et

Wypetniony dwustronnie kupon przesta¢ do producenta wraz z protokétem reklamacyjnym.

UWAGA : Zwroéci¢ uwage na doktadne wypelnienie kuponu.
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Dodatkowe wyjasnienia dla produCenta: ...........cc.ceceereriiiiniiinienienieteeeneete et

Podpis  uzytkownika

Podpis  uzytkownika
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Piecze¢¢ punktu sprzedazy

Seria C Nr

KUPON REKLAMACYJNY
Spotka Akcyjna - ,,SIPMA” Lublin ul. Budowlana 26
/ przesta¢ do producenta /

Prasa zwijajaca zmiennokomorowa SIPMA PZ 1832 PRIMA Nr fabr. .......cccceeuee.

ZAKUPIONA W ANIU ..etiiiiiiiiieiieeeiteeeiee et ettt et e ettt e sttt e bt e sbte e sttt e sabtesabeesbbeenbteessbeesatesabeesnsaeesabeesn

ProtokOt reKIamacy iy NI .....o.eeoiiiiiiiieie ettt ettt ettt st e s b s

Wypetniony dwustronnie kupon przesta¢ do producenta wraz z protokétem reklamacyjnym.

UWAGA : Zwr6ci¢ uwage na doktadne wypetnienie kuponu.

Piecze¢¢ punktu sprzedazy

Seria C Nr

KUPON REKLAMACYJNY
Spotka Akcyjna - ,,SIPMA” Lublin ul. Budowlana 26
/ przesta¢ do producenta /

Prasa zwijajaca zmiennokomorowa SIPMA PZ 1832 PRIMA Nr fabr. .......cccceeuee.

ZAKUPIONA W ANIU 1.etiitiiiiieeiiteiieeeiee et ettt e st e et e st esteesbteesabeesabtesateesbteenbteessbeesatesnbeesnsaeesaseesn

ProtokG reKIamacy iy NE .....c..eoiiiiiiiiiieeeee ettt ettt ettt st et e s b s

Wypetniony dwustronnie kupon przesta¢ do producenta wraz z protokétem reklamacyjnym.

UWAGA : Zwr6ci¢ uwage na doktadne wypetnienie kuponu.
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Dodatkowe wyjasnienia dla produCenta: ...........cc.ceeeereriieniiinienienieieeereete ettt

Podpis  uzytkownika

Podpis  uzytkownika
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SIPMA S.A.

ul. Budowlana 26 Pozostaje w karcie gwarancyjne;j
20_469 Lublin. Polska jako dowdd stwierdzajacy napycie
tel. (+48) 81 74’1 45071 praw gwarancyjnych

www.sipma.pl

............................. dnia .............. Zawiadamiamy, ze prasa zwijajaca zmiennokomorowa PZ 1832
PRIMA nr fabryczny .......cccceeueeee. zostata uruchomiona w dniu .................. zgodnie z wykazem
czynnosci umieszczonym na stronie odwrotnej, przez
mechanika ................. PH .o

imi¢ i nazwisko nazwa PH

1 w pelni sprawna przekazana uzytkownikowi, ktérego przeszkolono w zakresie bezpiecznej obstugi
i zasad eksploatacji, na co wydano stosowne za§wiadczenie.

Piecze¢ i podpis Pieczec, adres i podpis uzytkownika
stuzby gwarancyjnej

Wyrazam zgod¢ na przetwarzanie moich danych osobowych dla potrzeb marketingowych
(zgodnie z ustawa z dn. 29.08.1997 roku o Ochronie danych osobowych Dz. U. nr 133 poz.883).

(data, czytelny podpis)

<

SIPMA S.A.
ul. Budowlana 26

20-469 Lublin, Polska Odesta¢ do producenta
tel. (+48) 81 74 45 071

www.sipma.pl

Kupon uruchomienia

............................. dnia .............. Zawiadamiamy, ze prasa zwijajaca zmiennokomorowa PZ 1832
PRIMA nr fabryczny .......ccceeueeee. zostata uruchomiona w dniu .................. zgodnie z wykazem
czynnosci umieszczonym na stronie odwrotnej, przez
mechanika ................. PH .o

imi¢ i nazwisko nazwa PH

1 w pelni sprawna przekazana uzytkownikowi, ktérego przeszkolono w zakresie bezpiecznej obstugi
i zasad eksploatacji, na co wydano stosowne za§wiadczenie.

Piecze¢ i podpis Pieczec, adres i podpis uzytkownika
stuzby gwarancyjnej

Wyrazam zgod¢ na przetwarzanie moich danych osobowych dla potrzeb marketingowych
(zgodnie z ustawa z dn. 29.08.1997 roku o Ochronie danych osobowych Dz. U. nr 133 poz.883).

(data, czytelny podpis)
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Wykaz czynnosci uruchomieniowych

W czasie pierwszego uruchomienia maszyny nalezy sprawdzi¢ jej stan techniczny, przygotowac ja do pracy
1 przeprowadzi¢ prébe eksploatacji.

Szczegblng uwage nalezy zwrdci¢ na:

* prawidlowe zamontowanie detali dostarczonych w stanie zdemontowanym

*  sprawdzenie prawidtowos$ci pracy mechanizméw roboczych

e dziatlanie mechanizméw obwigzywania bel

*  poprawnos¢ montazu pierScieni zabezpieczajacych tozysk samonastawnych

* regulacje podajnika i obcinacza siatki

* odpowiednie ci$nienie w oponach

* sprawdzenie sprzggiel i regulacje naciagu tahcuchéw napedowych

*  poziom oleju w skrzyni przektadniowej

* nalezy przesmarowac wszystkie punkty przewidziane instrukcja obstugi

*  poprawnos$¢ pracy wszystkich zespotdw i podzespotéw prasy i ewentualnie dokonaé

* regulacji zgodnie z instrukcjg obstugi

* sprawdzenie potaczen srubowych w zespotach napedowych

*  poprawnos¢ dziatania instalacji hydrauliczne;j

* nalezy przeszkoli¢ uzytkownika w zakresie bezpiecznej obstugi i zasad eksploatacji prasy.

KK
ROZLICZENIE KOSZTOW
Kwota stata netto 2 |
VAT TR 2 |
RAZEM U2 |

Karta drogowa nr ..........oooiiiiiiiiiiiiiiiiii,

Podpis 1 piecze¢
stuzby gwarancyjne;j
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Wyréb: Prasa zwijajaca zmiennokomorowa PZ 1832 PRIMA J\\)
Producent: SIPMA S.A. ul. Budowlana 26, 20 - 469 Lublin.

Eksploatujacy:

Nazwa /imi¢ i nazwisko/ i adres UZYtKOWNIKa:........ccooviiiiiiiiiiii e
- wielko$¢ gospodarstwa: do 100ha, do 500ha, do 1000ha, ponad 1000ha *
- marka, typ i moc ciggnika uzytego do Pracy Z MaSZyNa - ......cecceeveervuervuernrenneenseeneenreereesreeeeseeenees
- okres uzytkowania: data roZpoczgcia .......ccccceeveeveneeneennee. , data zakonczenia .........c.cccceveenen.

Wymogi ilosci i asortymentu pracy:
Stosowne do przeznaczenia maszyny

e Zbidr stomy- zebrano stomg ..............cc..... Z oo ha o wilgotnosci ............. %
e Zbidr zielonki - zebrano zielonkg .................. Z oo ha o wilgotnosci ............. %

Uszkodzenia jakie wystapily podczas pracy w sezonie eksploatacji

Ogolna ocena maszyny:
— przydatnos$¢ do zatozonych celow: I:I dobra |:| $rednia |:| zta

— awaryjnosc: |:| mata I:l Srednia |:| duza

— codzienne czynnos$ci obstugowe: I:I nie ucigzliwe I:I zbyt pracochtonne I:I b. ucigzliwe
— agregowanie z ciagnikiem: I:l fatwe I:l trudne I:l b. trudne

— estetyka wykonania: |:| dobra |:| do przyjecia |:| zta

— zagrozenie dla obstugi: |:| mate I:l srednie |:| duze

— zagrozenie dla oséb postronnych i mate $rednie duze
srodowiska:

Osobista ocena wyrobu:

*niepotrzebne skresli¢

Piecze¢ 1 podpis wypelniajacego

Wyrazam zgode na przetwarzanie moich danych osobowych dla potrzeb marketingowych (zgodnie z ustawg z dn.
29.08.1997 roku o Ochronie danych osobowych Dz. U. nr 133 poz. 883).
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Z SIPMA

SIPMA S.A.
ul. Budowlana 26
20-469 Lublin, Polska
tel. (+48) 81 74 45 071
www.sipma.pl



